
 

 

 

 روش سوراخکاریه گیری تنش پسماند بدستگاه اندازه
ترین روش آن، که قابلیت کاربری در شرایط گیری تنش پسماند وجود دارند که کاربردیهای مختلفی برای اندازهروش

 باشد. ( میHole Drillingسوراخکاری )آزمایشگاهی و صنعتی را دارد روش 

 توان به طور خلاصه به موارد ذیل اشاره نمود:از جمله قابلیت دستگاه می

 های یکنواخت و غیر یکنواختانجام تست به روش 

 تست در شرایط افقی و عمودی 

 تست در شرایط آزمایشگاهی و کارگاهی 

 محاسبه تنش از طریق بازخوانی اطلاعات 

 یشبیه سازی عدد 

 هاگراف برای مناسب پلیگونالیته انتخاب با تست خطاهای اصلاح 

 

 کاربردهای محصول
گیری تنش پسماند قطعات نورد شده، فورج شده، ریختگی، تعیین پروفیل تنش پسماند قطعات جوشکاری شده و تعیین اندازه

در شرایط سرویس در حالت افقی و عمودی از مهمترین کاربردهای این دستگاه است. اهمیت  هاتنش پسماند نقاط بحرانی سازه

گیری در صنایع این دستگاه در طراحی و ساخت ادوات بقدری زیاد است که حضور آن در کنار سایر ابزارهای تحلیلی و اندازه

 تولیدی الزامی است.

 

 

 

 



 

 

 عملکرد دستگاه

 yو  xهای دقیق دو جهت . هم محور نمودن محور دریل با مرکز کرنش سنج توسط دوربین و ورنیه1

 . شناسایی سطح )تعیین نقطه صفر( و معرفی عمق سوراخ در هر مرحله از سوراخکاری2

 گیری کرنش آزاد شده پس از هر مرحله. سوراخکاری به تعداد مراحل مشخص شده و اندازه3

 های مربوطه و ارائه نتایج. محاسبات و رسم دیاگرام4
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