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رسول گرامی اسلام که سلام خدا بر او باد:
اگر علم در ثریا باشد مردانی از سرزمین پارس 

به آن دست پیدا خواهند کرد.

درباره ما
فنــاوری  شــتابگران  بنیــان  دانــش  شــرکت 
ــش  ــب وکار دان ــرد کس ــا رویک ــاص( ب ــهامی خ گلستان)س
ــازی  ــاری س ــدف تج ــا ه ــال 1393 و ب ــان در س بنی
در  و صنعتــی  علمــی  تحقیقــات  نتایــج  و  فنــاوری 
زمینــه هــای مکانیــک، بــرق، الکترونیــک، هوافضــا و 

متالــورژی تاســیس شــد.
ــان  ــش بنی ــاد دان ــاوری و اقتص ــعه فن ــت توس اهمی
در راســتای توســعه کشــور و مقابلــه بــا تحریــم هــا، 
موسســین و اتــاق فکــر شــرکت را بــر ایــن داشــت 
تــا اولیــن محصــول خــود را کــه حاصــل مطالعــات چنــد 
ــا صنعــت اســت، وارد  ــاط ب ســاله دانشــگاهی و ارتب

بــازار کنــد.
ــع  ــن در صنای ــای نوی ــق رویکرده ــک تحق ــدون ش ب
مختلــف بــا بهــره گیــری از روش هــای پیشــرفته در 
جهــت کاهــش هزینــه هــا، افزایــش ســرعت و دقــت 
ــا اســتفاده از فنــاوری هــای  و حفــظ محیــط زیســت ب
جدیــد امــکان پذیــر خواهــد بود.اســتفاده از روش 
شــکل دهــی و جــوش مــواد و فلــزات بــا پالــس 
هــای  روش  از  یکــی  عنــوان  بــه  مغناطیســی، 
پیشــرفته، هــم بــه عنــوان جایگزیــن و هــم در کنــار 
روش هــای ســنتی در دنیــا رو بــه گســترش اســت. 
توســعه  و  تحقیــق  حاصــل  کــه   MPS دســتگاه 
SF� شــتابگران فنــاوری گلســتان  فن�ـاوران ش�ـرکت 
GCO اســت بــا اهــداف مطــرح شــده وارد بــازار 

ایران و جهان شده است.
ارائــه  بــه  نســبت  گلســتان  فنــاوری  شــتابگران 
ــاوری شــامل تجــاری ســازی  کلیــه خدمــات حــوزه فن
ــاد شــده  ، تبــادل و بومــی ســازی  در زمینــه هــای ی

ــد. ــی کن ــی م ــام آمادگ اع



شکل دهی با پالس مغناطیسی

شــکل دهــی بــا پالــس مغناطیــس بــه شــما امــکان 
ســاخت و تولیــد اشــکال پیچیده بــا مراحــل و تجهیزات 
کمتــر را مــی دهــد. در ایــن روش ســیم پیــچ هــا 
)کویــل هــای ویــژه( جایگزیــن ســنبه در روش شــکل 
دهــی و پــرس ســنتی عمــل مــی کننــد.) روش ســنبه و 
ماتریــس(.در هنــگام تخلیــه الکتریکــی و ایجــاد پالــس 
مغناطیســی، نیــروی قــوی ایجــاد شــده در کویــل ، 
ــا  ــاد )70 ت ــا ســرعت بســیار زی قطعــه مــورد نظــر را ب
ــاه      ) در  ــیار کوت ــان بس ــه( درزم ــر ثانی ــر ب 300 مت
مقیــاس میکــرو ثانیه(بــه درون قالــب پرتــاب کــرده و 
آن را شــکل مــی دهد.ســرعت بــالای شــکل دهــی در 
ــری  ــکل پذی ــت ش ــش خاصی ــب افزای ــن روش موج ای

فلزات و بهبود کیفیت قطعات نهایی می شود.

مزیت های رقابتی :

-عدم بازگشت فنری
-شکل پذیری عالی

-ســاده ســازی فراینــد تولیــد تنهــا بــا یــک قالــب و 
بــدون نیــاز بــه مراحــل پنــچ گانــه در پــرس هــای 

معمول
-انجــام هــم زمــان فرایندهــای شــکل دهــی ، 

برش و پانچ
-کیفی بودن و تمیزبودن فرایند

-قابلیــت تجمیــع بــا ســایر فراینــد هــای ســاخت و 
تولید

ــاس  ــدم تم ــل ع ــه دلی ــی ب ــکان پارگ ــش ام -کاه
مکانیکی

-امکان اعمال روش بر روی مواد غیر رسانا

MPS-5 ورق آلومینیومی شکل داده شده با دستگاه
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انبساط و فشرده سازی با پالس مغناطیسی

مغناطیســی،  پالــس  بــا  ســازی  فشــرده  و  انبســاط 
و  فراینــد ســاخت  در  فنــی  و  اقتصــادی  جایگزیــن 
تولیــد اســت. در ایــن روش هیچگونــه محدودیتــی از 
حیــث ســختی فلــزات وجــود نداشــته و بــر روی آلیــاژ 
هــای ســختی همچــون اســتیل قابــل اجــرا خواهــد 
اتصــال  امــکان  روش  ایــن  در  دهــی  شــکل  بــود. 
محــدوده وســیعی از آلیاژهــای فلــزی ، پلیمــری ، غیــر 
فلــزی و هیبریــدی را فراهــم  مــی ســازد.اتصال لولــه 
هــای فلــزی بــا شیشــه، ســرامیک و پلیمــر هــا ، بــدون 
ــکان  ــد ام ــن فراین ــن در ای ــب و رزی ــتفاده از چس اس

پذیر خواهد بود.

پــرس کابلشــوها در ایــن روش موجــب ایجــاد حداکثــر 
تمــاس کابــل بــا کابــل شــو و در نهایــت بهبــود هدایــت 
در  مقاومــت  و  حــرارت  انتقــال  الکتریکــی،  جریــان 
برابــر ضربــه در کابــل هــا مــی شــود. طبــق آزمایشــات 
انجــام شــده، مقاومــت الکتریکــی در کابلشــو هــای 
ــر روش  ــد کمت ــن روش 50 درص ــده در ای ــل ش متص

سنتی پرس کابلشو است.

در ایــن روش، لولــه هــا در مواجهــه بــا ســیم پیــچ هــا 
)کویــل هــای ویــژه( در معــرض نیروهــای پرشــتاب 
گردابــه ای شــار مغناطیســی قــرار گرفتــه و تغییــر 
شــکل مــی دهــد . قــرار گرفتــن کویــل هــا بــه داخــل 
لولــه و یــا خــارج از آن،موجــب انبســاط و فشــرده 
ســازی بــدون چروکیدگــی ، پارگــی و همــراه بــا ارتقــای 

خواص مکانیکی فلز از لحاظ سختی می شود. 

MPS-5 فشرده سازی لوله های آلومینیومی  با دستگاه
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انبساط و فشرده سازی با پالس مغناطیسی

مزیت های رقابتی

 -عــدم چروکیدگــی و چیــن خوردگــی و یکنواختــی 
در قطعــه کار نهایــی) عــدم انحــراف شــعاعی و 

طولی( در مقایسه با روش های سنتی مکانیکی.
-امــکان اتصــال لولــه هــای فلــزی بــا غیــر فلــزی و 

لوله های فلزی غیر همجنس
-قابلیــت تغییــر شــکل لولــه هــا بــا ســطح مقاطــع 

غیر دایره ای ) بیضوی، مربعی و ...(
ــر  ــت آمــاده ســازی مقاطــع غی ــاه جه ــان کوت -زم

همجنس جهت اتصال
-تکرار پذیری عالی فرایند

-عــدم وجــود مقاطــع خارجــی غیــر ناهمــوار در 
مقایسه با روش جوشکاری و چسب کاری

-درزگیــری کامــل بــدون وجــود نشــتی رطوبتــی و 
گازی

MPS-5 کابلشو فشرده شده با دستگاه

MPS-12 انبساط لوله با دستگاه         
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جوش دهی و اتصال با پالس مغناطیسی

در روش جــوش دهــی و اتصــال بــا پالــس مغناطیســی، 
بــا اســتفاده از نیروهــای الکترومغناطیســی، جــوش 
ســرد در حالــت جامــد فلــزات انجــام مــی شــود. فرایند 
بــازه زمانــی میکروثانیــه  ایــن روش در  جــوش در 
صــورت گرفتــه و محــل جــوش دچــار ســختی بیشــتر از 
ــن روش  ــود. در ای ــی ش ــاده م ــه م ــت اولی ــختی حال س
هیچگونــه حــرارت، مــاده پرکننــده و گاز وجــود نخواهد 

داشت.
ــا  ــه ب ــر در مواجه ــورد نظ ــه کار م ــوق قطع در روش ف
ســیم پیــچ هــا )کویــل هــای ویــژه( در معــرض نیروهای 
پرشــتاب گردابــه ای شــار مغناطیســی قــرار مــی گیــرد. 
شــدت ضربــه ایجــاد شــده میــان قطعــات کار، موجــب 
بــه اشــتراک گــذاری الکتــرون هــا و در نهایــت ترکیــب 
ــا یکدیگــر مــی شــود. در ایــن روش امــکان  ــز ب دو فل
جــوش فلــزات غیــر همجنــس نیــز وجــود خواهــد 
داشت.ســرعت بــالای فراینــد در ایــن عملیــات موجــب 
ــل  ــواص مکانیکــی در مح ــا خ ــی و ارتق ــش کیف افزای

جوش و اتصال می شود.

مزیت های رقابتی :

-سرعت بالای فرایند ) 10 الی 100 میکروثانیه(
-تکرار پذیری بالا

-قابل اعتماد در اجرا و تعدد جوش
-امــکان جــوش فلــزات غیــر همجنــس ) اســتیل- آلومینیــم 

، استیل-مس ، آلومینیم- مس و ...(
-جایگزیــن فنــی و اقتصــادی در تولیــد کانکتورهــای صنعتــی 

و نظامی
-سرد بودن جوش و عدم وجود تنش های حرارتی

-سبز بودن فرایند ) بدون پلیسه جوش، دود و تابش(
-کیفیت بالا، زیبایی و پاک پودن فرایند

-حفــظ اســتحکام مکانیکــی و ارتقــای ســختی فلــز نســبت بــه 
حالت اولیه

-دقت بالای ناشی از قابلیت بالای کنترل نیروها
-عدم اعوجاج در قطعات نهایی

-عدم توسعه خوردگی در محل جوش
-هزینــه پاییــن و دقــت بــالا نســبت بــه روش هــای ســنتی 

معمول
-ارتقای خواص مکانیکی در محل اتصالات و شکل دهی
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MPS-5 نمونه قطعات تولید شده با دستگاه

جوش سرد لوله آلومینیومی و استیل

شکل دهی ورق  های فلزی)لوگوی شرکت ( بدون نیاز به سنبه و ماتریس

جوش سرد و شکل دهی همزمان لوله)مقطع اولیه دایره ای( و مهره

اتصال و شکل دهی همزمان 
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MPS زمینه های کاربردی دستگاه

صنایع خودروسازی:
-اتصالات شاسی
-میل ضد غلطش

-اتصالات شیلنگ های هیدرولیکی 
شامل بست ها

-شفت ها
-اتصالات بلبرینگ ها

-بدنه خودرو
-سیستم تعیلق

-سیستم انتقال حرارت
-اتصال بلبرینگ ها

-واشر سرسلیندر
- رادیاتور

- کاسه داخل چراغ
- مبدل های حرارتی

- بست های برق

صنایع هوافضا:
-شفت های انتقال قدرت

-محورها
-توپی شفت ها

-ریب های داخل بال
-اتصال یوک و لوله ها

-پنل درب ها
-پنل دریچه های کنترل

-اتصالات و لوله ها
-لوله های گشتاور

-کابلشوها و کانکتورها
-مبدل های حرارتی

-قطعات موتور
-نازل ها

- پشت بندها
- لوله های هیدرولیک

- مخازن سوخت
- محورهای انتقال قدرت پهباد

- نازل ها 

سایر حوزه ها :
-کوپلینگ ابررساناها و رساناها

-مخازن تحت فشار
-لوله های تحت فشار

-فریم دوچرخه
-فریم راکت های تنیس

-شفت های موتورپمپ ها
-اتصالات فیبر نوری

-کشتی سازی
-لوله های کالیبره

-تلفن همراه
-اتصال بلبرینگ ها و محورها

-ظروف فلزی غذا
-ظروف مورد استفاده در صنایع 

پزشکی

دانشگاه ها و مراکز تحقیقاتی :
- گروه مکانیک
- گروه هوافضا
- گروه فیزیک

- گروه مواد
- گروه متالورژی

مراکز مهارتی وفنی و حرفه ای :
- کارگاه ساخت و تولید
- کارگاه مهندسی مواد

سازه های ساختمانی:
-مفصل ها

-داربست ها
-ناودانی ها
-نردبان ها

T مفصل های-
-مفصل های مستطیلی

صنایع کابل سازی:
-کابل های و اتصالات لوله ای

-سیم های رشته ای
-وایرشو ها و کابل شو ها

-ترمینال ها
-قطعات فیوز

-کانکتورها
-اتصالات کابل به کانکتور

صنایع گازی ، سیالات، هیدرولیک 
و پنوماتیک :
-فیتینگ ها

-دریچه های کوچک
-فیتینگ روی شلنگ های 

هیدرولیکی
-اتصالات شلنگ ها

انتقال حرارت :
-تولید صفحات سبک و نازک جهت 

انتقال بهتر حرارت
-صفحات انتقال حرارت در 

انکوباتورها و مخازن بانک خون
-هیت سینک ها

صنایع بسته بندی:
-بطری سازی آرایشی

-لوله های رژ لب و آرایشی
-بسته بندی ویال های دارویی

-قوطی های آئروسل
-ظروف رنگ

- بطری های آلومینیوم
-قوطی بیسکویت

- جعبه
-قوطی آشامیدنی

-جعبه های تزئینی

صنایع هسته ای:
-میله های سوخت

-اتصالات لوله های
-انتقال حرارت

کالاهای سفید:
-پره های شوفاژ و انتقال حرارت

-خشک کن ها
-دهیدراتورها

-بخارساز
-کندانسور

-لوله های کولر
-لوله های فلزی و غیر فلزی
-فیلتر های بخش ها مختلف 

سیستم های تهویه و خنک کننده
-مبدل های حرارتی

حوزه انرژی:
-اتصالات

-پوشش دهی کابل ها
-میله های کنترل

-سرلوله های چاه های نفت
-توربین های بخار

-مبدل های کاتالیزوری
-راکتورها
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- دســتگاه MPS  بــر اســاس اســتاندارهای صنعتــی و بــا لحــاظ بیشــترین حــد ایمنــی، بــه صــورت  کامــا 
صنعتی طراحی و ساخته شده است.

- کــم حجــم بــودن ، پرتابــل بــودن و قــرار گرفتــن ســامانه هــای شــارژ ، تخلیــه ، بانــک انــرژی و ســامانه 
کنترل در یک پکیج فشرده از جمله مزیت های این دستگاه است.

- فضای مورد نیاز برای دستگاه در محیط های صنعتی و آزمایشگاهی سه متر مربع است.

- سیســتم کنترلــی دیجیتــال و نیــز اســتفاده از اســپارک گــپ هــای ســلنوییدی و پلاســمایی امــکان بهــره 
ــم         ــت فراه ــت 0/1 کیلوول ــا دق ــتگاه ب ــاژ دس ــر ولت ــا حداکث ــت ت ــاژ 1 کیلوول ــتگاه از ولت ــرداری از دس ب

می آورد.

MPS مشخصات فنی دستگاه
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   MPS-3 MPS-5 MPS-8 MPS-12  MPS-25 

   3Kj 5Kj 8Kj 12Kj 25Kj 

    3-10KV  3-10KV  3-11KV 3-11KV 3-11KV 

  
  

50KHz 50KHz 50KHz  50KHz  50KHz 

   field distortion 
triggered spark 

gap 

field 
distortion 
triggered 
spark gap 

field distortion 
triggered 
spark gap  

field distortion 
triggered spark 

gap 

field distortion 
triggered spark 

gap 

    1.5 × 10 C/D  
   

1.5 × 10 
C/D  

   

1.5 × 10 
C/D  

   

1.5 × 10 C/D  
   

1.5 × 10 C/D  
   

    
   

HMI  

 
  

HMI   

 
  

HMI   

    
HMI  

    
HMI  

   220V   220V   220V  220V  220V   
   150 Kg  170 Kg  230 Kg 300 Kg 300 Kg 

  
  

 1  1  1  1. 5  

    3   
   

3   
 
  

3   
   

3    
  

3    
  

  
   

  

1   
    

 10  
   

  

1   
    

 10  
   

  

1   
    

 10  
   

  

1   
    

 10   
    

1   
    

 10   
    
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