
 



 

 

 

ArtaCO-Vacuum Induction Melting 
 

 هطخصات
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VIM-
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1-E5 

VIM-
Arta 
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کذ 

 هحصَل

500 gr 500 gr 200 gr 200 gr 20 kg 20 kg 15 kg 15 kg 10 kg 10 kg 5 kg 5 kg 3 kg 3 kg 1 kg 1 kg 
ٍسى 

 هذاب

10-5 
 هیلی تار

10-3 
 هیلی تار

10-5 
 هیلی تار

10-3 
 هیلی تار

10-5 
 هیلی تار

10-3 
 هیلی تار

10-5 
 هیلی تار

10-3 
 هیلی تار

10-5 
 هیلی تار

10-3 
 هیلی تار

10-5 
 هیلی تار

10-3 
 هیلی تار

10-5 
 هیلی تار

10-3 
 هیلی تار

10-5 
 هیلی تار

10-3 
 هیلی تار

 خلا

حالت 

 سزد

                پیزاًی 

                

فطار 

سٌج 

 عمزتِ ای

                
پوپ 

 رٍتاری

 -  -  -  -  -  -  -  - 
پوپ 

 دیفیَصى

7 kw 7kw 10 kw 10 kw 70 kw 70 kw 50 kw 50 kw 40 kw 40 kw 20 kw 20 kw 10 kw 10 kw 7 kw 7 kw تَاى الما 

- - - -             
ضارص 

 داخلی

- - - -             
ریختِ

 گزی

                کٌتزلز 



 سایز هطخصات دستگاُ:

 .هخاسى دٍ جذارُ ّستٌذ 

  جٌس هخشىS.S. 304 .است 

 .کٌتزل فطار، دها ٍ دتی در دستگاُ لحاظ ضذُ است 

  طزاحی ٍ ساخت چوثز تز اساس استاًذاردASME تَسط ضزکت اًجام هی ضَد ٍ. 

  ضَدطزاحی ٍ ساخت اتصالات خلا تَسط ضزکت اًجام هی. 

  تَاًذ تحَیل هطتزی گزدد تَسط ضزکت اًجام ضذُ ٍ تِ صَرت آتطي هی کَرُاس ًظز حزارتی آًالیش دها در. 

 :دستگاُ ٍ خذهات پس اس فزٍش ضزایط گاراًتی

 تاضذ دستگاُ تِ هذت یک سال اس تاریخ تحَیل گاراًتی هی. 

  تاضذ سال خذهات پس اس فزٍش هی 01دستگاُ داری. 

 در سهیٌِ عیَب ًاضی اس کارکزدى افزاد غیز هتخصص تا دستگاُ تعْذی ًذارد علن گستزاى صٌعت آرتا  ضزکت. 

 تعْذی در لثال تعویز یا تعَیض لطعات ًذارد علن گستزاى صٌعت آرتا کزدى ٍ تعَیض لطعات، ضزکت در صَرت تاس کزدى، دستکاری. 

 ِتاضذ خَردی دستگاُ ضاهل گاراًتی ًوی ّزگًَِ ضکستگی ٍ ضزت. 

 تاضذ ایزادات ًاضی اس ًَساًات تزق ضاهل گاراًتی ًوی. 



 :ًصة دستگاُ جْت تجْیشات هَرد ًیاس

  کاری آب سیستن خٌک 

  ُسیستن َّای فطزد 

  فاس  3تزق 

 ّی:د تحَیلّای  آسهَى

 ُخَاّذ ضذ ارائِجْت کار تا دستگاُ  لاسمّای  گزدد ٍ آهَسش اًذاسی هی دستگاُ پس اس ًصة در هحل هطتزی، را. 

 :ضزایط هحیطی ًصة دستگاُ

  کاری هٌاسة ( ٍ سیستن خٌکتا دتی هٌاسة)آب همطز تزای خٌک کاری چوثز 

  فاس  3تزق 

 هٌاسة طثك ًظز ساسًذُ فًَذاًسَى 

 سهاى تحَیل:

  هاُ پس اس دریافت پیص پزداخت است. 7سهاى تحَیل طثك تَافك طزفیي ٍ تِ صَرت هعوَل 



 کالیثزاسیَى:

  سهاى تحَیل ًیاس تِ کالیثزاسَى ًذارد.دستگاُ در 

 



 



 


