
 

  



 

 

اغ پلاسما د هیدر ناح نیولتاژ پائ یکیقوس الکتر هیتخل کیکه  ستیاآرک، عملکرد به گونه نگیدیدر دستگاه گلا

 kV۱۰ ولتاژ تاد )گردیبرآمده ظاهر م یاهیهوا و بصورت ناح انیدر جهت جر یکیقوس الکتر نیشده و سپس ا دیتول

ر به عنوان ابزار پردازش به کا تواندیکه م شودیل میمنطقه سرد پلاسما تشک کی ب،یترت نیبد(. ابدییم شیافزا

 متریلیم ۲۰تا حدود  تواندیو فاصله پلاسما تا سطح مورد پردازش م متریلیم ۶۰تا  ۵۰پردازش در حدود  یرود. پهنا

 .باشد

 :اندشده میدر کارخانه تنظ ریز یمجهز و پارامترها کروکنترلریم کیپلاسما به  دیدستگاه جهت تول نیا

پالس یپهنا 

هیمدت زمان مکث در تخل 

مقدار هوا 

 .پلاسما موثرند ییکارا زانیمذکور بر دما و م یپارامترها

 

 

 

شده در جت پلاسما لیتشک کالیبا استفاده از واکنش ذرات راد یفعالساز 

توسط جت پلاسما افتهیفشرده شتاب  یاز سطوح با استفاده از هوا دهیحذف ذرات سست به هم چسب 

 لیدر موارد ذ یشده به جهت بهبود چسبندگ یزیقالب ر یکیپردازش سطوح قطعات پلاست شیپ یدستگاه برا نیا

 :شده است یطراح

چاپ شده یهارنگ 

یزیرنگ آم 

چسب 

فوم و... 

آرک نگیدیگلا  

 کاربردها



  

شده در جت پلاسما لیتشک کالیبا استفاده از واکنش ذرات راد یفعالساز 

توسط جت پلاسما افتهیفشرده شتاب  یاز سطوح با استفاده از هوا دهیحذف ذرات سست به هم چسب 

 لیدر موارد ذ یشده به جهت بهبود چسبندگ یزیقالب ر یکیپردازش سطوح قطعات پلاست شیپ یدستگاه برا نیا

 :شده است یطراح

چاپ شده یهارنگ 

یزیرنگ آم 

چسب 

فوم و .... 

 :برخوردارند ییبالا تیدر پردازش سطوح از اهم لیذ موارد

پردازش شوند توانندیتنها سطوح نارسانا م. 

مهم  اریبه خواص مناسب در سطح بس دنیرس ینوک ابزار تا سطح کار برا نیسرعت پردازش و فاصله ب

 .پردازش شود شیدر پ دیشد راتییسبب تغ تواندیپارامترها م نیدر ا یجزئ یراتییاست. نغ

تر شدن سطح شود کنواختیسبب  تواندیپردازش چندباره م ایو/  نیسرعت پائ. 

 

 

 

 هیواحد تغذ ـ۱

یبرق اصل نیتام 

بالا مولد ولتاژ 

کروکنترلریم 

کنترل پنل 

هوا نیمنبع تام 

 اجزاء دستگاه



 

 

0  

 مجراهای انعطاف پذیر مدارات انتقال برق و هوا  -۲

 مولد پلاسما: -۳

 تولید ولتاژ تاkV۱۰ .بوسیله مولد ولتاژ بالا که برای تخلیه الکتریکی ضروریست 

شود.ولتاژ منبع تغذیه از طریق مجرای انعطاف پذیر منتقل می 

کند.جریان هوا قوس الکتریکی را به سمت خارج از محدوده الکترود هدایت می 

گیرد.قوس الکتریکی کاملا در تماس با سطح قرار می 

 

 هشدار! ولتاژ بالا! از لمس قوس الکتریکی و الکترودها بپرهیزید. خطر جدی آسیب به سلامت!



 

 

  

    

 
 اجزاء دستگاه

 

 

 ( محل تشکیل پلاسما۶
 

 ( کلید روشن / خاموش پلاسما بصورت دائم۷
 

 ( دکمه روشن / خاموش پلاسما۸

 دستگاه Stop  /Start( کلید ۱

 

 ( چراغ نشان دهنده وضعیت روشن بودن دستگاه۲
 

 ( فیوز۳
 

 ( پیچ تنظیم فن۴
 

 روشن بودن پلاسما( چراغ نشان دهنده وضعیت ۵

۷ 
۸ 

۶ 

۱ 
۲ 

۳ ۴ 
۵ 



 

 

 

 

 ON( قرار دادن فیوز دستگاه در وضعیت ۱

  1در وضعیت  Start / Stop( قرار دادن کلید ۲

 ( تنظیم فن با استفاده از ولوم تعبیه شده بر روی دستگاه با توجه به شرایط کاری۳

 (۷نمودن کلید روشن / خاموش دائم تعبیه شده بر روی دستگیره کاربری دستگاه )کلید ( روشن ۴

  ۸( استفاده از دستگاه با فشار دادن کلید ۵

 

 

 روش استفاده


