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 شرح مجموعه
 :شده است  زقسمتهای زيرتشکيل ا مجموعه اين

 توزيعتغذيه و  ايستگاه -1

 تست   ايستگاه -2

 سورتينگ و مونتاژ ايستگاه -3

4- PLC 

 سيم بندی -5

از قطعات مختلفی از جمله انواع شيرهای برقی پنوماتيک ، انواع سيلندرهای پنوماتيک ، گريپر پنوماتيک ، گيربکس  مجموعهاين 

 انواع سنسورتشکيل شده است.سرو موتور  ، استپ موتورو DCموتورهای 

به اين صورت می باشد که ابتدا سيستم توزيع با فرمان شير برقی، سيلندر پنوماتيک را فعال کرده و قطعات را  مجموعهعملکرد اين 

 Stack Magazineبا کمک سيلندر موجود قطعه را از بخش  Changer  قرار می دهد سپس   Stack Magazineبرروی 

ر ايستگاه تست ابعاد و اندازه قطعه توسط سنسورهای موجود چک می شود . اگر قطعه برداشته و در ايستگاه تست قرار می دهد . د

مورد تائيد باشد وارد مرحله بعد می شود و اگر قطعه مورد تائيد نباشد سيلندر پائين آمده و قطعه از ايستگاه به عنوان قطعه معيوب 

توجه به وجود سنسورهای اين بخش قطعات تيره و روشن،  خارج می شود. مرحله سوم مربوط به بخش مرتب سازی می باشد که با

  فلزی از سيستم با استفاده از سيلندرهای چرخشی موجود خارج و در انباره ها ذخيره می شود.

 Startانجام می شود. شروع کار دستگاه با فشار دادن دکمه سبز های موجود   PLC کنترل اين مجموعه برای هر ايستگاه از طريق 

شرح  انجام می شود. Stopو توقف مجموعه بوسيله دکمه قرمز هر ايستگاه تعبيه شده  Control CONSOLه بر روی د کمی باش

 به تفکيک در ادامه آورده شده است. ايستگاههاهر يک از 
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 (Distributing station) توزيع و تغذيه ايستگاه -2-1
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 عملکرد ايستگاه : 
 قرار دارند. changerو   stack magazineايستگاه توزيع وظيفه تغذيه کردن خط توليد را بر عهده دارد . در اين ايستگاه دو ماژول 

Stack magazine  در حقيقت انبار قطعات است که می تواند قطعات را توسط يک جک پنوماتيک از انبار خارج نموده و در دسترس

changer   .قراردهد 

Changer ( يک جابجا کننده دورانی است که توسط يک موتور پنوماتيکی حرکت می کند و با سيستم مکشsuction قطعه را از )

 شته و وارد ايستگاه بعدی می کند.بر دا stack magazineقسمت خروجی 

 لیست قطعات : 

 مشخصات قطعات ايستگاه تغذيه و توزيع -1جدول

 (Testing station)  تست ايستگاه -2-2
را برعهده دارد. . در اين ايستگاه سه سنسور خازنی و نوری و القايی وظيفه تشخيص وجود و يا عدم وجود قطعه ايستگاه تست وظيفه اندازه گيری ارتفاع قطعه کار 

 در سيستم بالابر و همچنين فلزی و يا غير فلزی بودن قطعه را برعهده دارند.

الوگ به مقايسه کننده آنالوگ که بر روی ايستگاه نسب شده ، خروجی اين سنسور آن ری ارتفاع قطعه را بر عهده دارد.يک سنسور آنالوگ نيز وظيفه اندازه گي

 . دو سنسور مغناطيسی بر روی جک بالابر برای تشخيص ابتدا و انتهای کورس نسب شده اند.يشودمتصل م

 
 

 

 شرکت سازنده مشخصات سايز شیلنگ ها ولتاژ تغذيه نام قطعه کد قطعه رديف

1 C1 6 - سيلندر دوطرفه - SAMMIT 

2 V1)کويل رفت( 

V2)کويل برگشت( 

 SAMMIT - 6   - 3/5شير دوطرف برقی 

3 Sensor   24 سنسور رفت و برگشتVDC    
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 لیست قطعات : 
 شرکت سازنده مشخصات سايز شیلنگ ها ولتاژ تغذيه نام قطعه کد قطعه رديف

1 C2  6 - طرفهسيلندريک - SAMMIT 

2 S1 ولت 24 سنسور  القايی - PNP-24VDC Autonics 

3 S2 ولت 24 سنسور نوری - PNP-30VDC Autonics 

 - - - 24VDC  خط کش مقاومتی - 4
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 ( Sorting station)سورتینگ و مرتب سازی ايستگاه  
 ینوار نقاله دو جک برا يکجدا کردن قطعات مختلف را در خط توليد را بر عهده دارد . در اين ايستگاه  يفهوظ ينگايستگاه سورت

 جک استوپر قرار دارد.  يکدار و  يبقطعه کار به سمت سطح ش يتهدا

 يناطلاعات ا ياقبل و  يستگاهاز ا یتواند بر اساس اطلاعات ارسال یم ينگنوار نقاله چند نوع سنسور قابل نصب است . سورت یابتدا در

 سنسورها باشد

 
 

 (:3ليست قطعات موجود در ايستگاه )
 
 

 

  
 
 
 

 شرکت سازنده مشخصات ولتاژ تغذيه نام قطعه کد قطعه رديف

2 C3  24 چرخشی سيلندرVDC  Festo 

3 M3 DC Motor - لاندا الکتريک گيربکس خورشيدی 

4 C5 24 یچرخش  يلندرسVDC  Festo 

5 S1 ولت24 سنسور نوری  Autonics 

6 S4 Reflex Sensor 24ولت  Autonics 

http://www.qeshmvoltage.com/
http://www.qeshmvoltage.com/


                                       
 

 
 41، واحد 41تهران، خيابان انقلاب، لاله زار نو، بين کوشک و منوچهری، کوی مصباح کريمی، ساختمان شماره 

 40416-4106( صندوق پستی تهران: 124) 00501264( فکس: 124) 00500111 -00501761 -00501666تلفن: 
  E-Mail:as1.support@Qeshmvoltage.com            WWW.Qeshmvoltage.com 

 2از  7صفحة:  

 
 PLC سيستم کنترل 

PLC  استفاده شده در اين مجموعه مدلKINCO-308-40AT  اين  .می باشدPLC  خروجی است.  16ورودی و  24خود دارای

Expansion Board  متصل به آن از نوعK322-16DT 5خروجی ديگر به مجموعه اضافه می کند. در جدول  16است که 

 ذکر شده است. PLCمشخصات 
 مشخصات مارک مدل نام قطعه

CPU K308-40AT KINCO 16-bit Industrial 

Expansion Board K322-16DT KINCO 16/16DO/DI 

Memory area  KINCO 4KB 

Power Supply AC85-265 KINCO 265V 

 22تعداد ورودی: 

 22تعداد خروجی:
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