
 

 تجهیزات آموزشی 

 آزمایشگاه 

خواص سنگ های 

 مخزن

 تخّخُ ػٙح ّٞیْٛ 

 ؿؼتـٛ ٚ تؼییٗ اؿثاع

  تٕاعدػتٍاٜ ا٘ذاصٜ ٌیشی تشؿٛ٘ذٌی ػغح تٝ سٚؽ صاٚیٝ 

 ٌیشی ٘فٛرپزیشی تا اػتفادٜ اص ٌاصا٘ذاصٜ

 ػتٍاٜ اؿثاع وٙٙذٜد

 ٌیشی خٛاف اِىتشیىی ٔغضٜػتٍاٜ ا٘ذاصٜد

 ػتٍاٜ ا٘ذاصٜ ٌیشی ٘فٛرپزیشی تا اػتفادٜ اص ٔایؼات د

 ٔغضٜ ػاصی آٔادٜ یٞا ػتٍاٜد



 ػاصی ٔغضٜدػتٍاٜ ٞای آٔادٜ. 1

 

 

 ٔی تاؿذ:ػیؼتٓ آٔادٜ ػاصی ٔغضٜ ؿأُ چٟاس دػتٍاٜ تٝ ؿشح صیش 

 

 ( ًٙدػتٍاٜ تشؽ ػ Core Cutting Saw) 

تش دس ایٗ دػتٍاٜ ػًٙ ٚ یا ٔغضٜ وأُ تشای اػتفادٜ تؼذی دس پلاي ػاص تٝ لغؼات وٛچه

 ؿٛد.تشیذٜ ٔی

 

 ٔـخلات دػتٍاٜ:

 ٝٔیّی ٔتش 350اسٜ: -لغش تیغ 

  :ٔیّی ٔتش 300ٔاوؼیٕٓ عَٛ ٔغضٜ لاتُ تشؽ 

  یا سٚغٗداسای خٙه وٙٙذٜ تا اػتفادٜ اص آب 

   ِٚت 220اػتفادٜ اص تشق 

  ٖویٌّٛشْ 90حذاوثش ٚص 

 

 ( دػتٍاٜ پلاي ػاصPlugging Machine) 

ٚ  1پغ تشؽ ٔغضٜ یا ػًٙ دس دػتٍاٜ تشؽ، تا اػتفادٜ اص ایٗ دػتٍاٜ ٔیتٛاٖ پلاي ٞایی تا لغش 

 سا تشؽ داد. 4ایٙچ ٚ عَٛ  5/1

 

 ٔـخلات دػتٍاٜ:

  :ٝایٙچ 5/1ٚ  1لغش داخّی ٔت 

  َٛایٙچ 5تا  4ٔتٝ ع 

 ( ٌٝشدؽ ٔتRPM) :360 5750 تا  

  ِٚت 220اػتفادٜ اص تشق 

  ٖویٌّٛشْ 150حذاوثش ٚص 
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  تخّخُ ػٙح ّٞیْٛ. 2

 

یىی اص سٚؽ ٞای پشواستشد تشای ا٘ذاصٜ ٌیشی تخّخُ تىٙیه ّٞیٛٔی ٔی تاؿذ وٝ تا واسٌیشی 

لاٖ٘ٛ تٛیُ حدٓ ٔٛثش خُّ ٚ فشج ٔٛخٛد دس ػًٙ ٔخضٖ سا ا٘ذاصٜ ٌیشی ٔی وٙذ. تشای ایٗ 

 اػتفادٜ ٔی ؿٛد.  helium Porosimeterا٘ذاصٜ ٌیشی اص دػتٍاٞی تا ٘اْ 

ی تٛاٖ تا ا٘ثؼاط حدٓ ٔـخلی اص ٌاص دس یه فـاس ٔـخق ( سا Vpٔحدٓ ٔٛثش خُّ ٚ فشج )

تٝ كٛست  PReسا دس فـاس ٔشخغ   VReدسٖٚ خُّ ٚ فشج ػًٙ تذػت آٚسد. اٌش حدٓ ٔشخغ 

 تذػت ٔی آیذ:  Vpٔٙثؼظ ؿٛد تا اػتفادٜ اص لاٖ٘ٛ تٛیُ ٚ ساتغٝ صیش  Pدس فـاس  Vٕٞذٔا تٝ حدٓ 

  
      
 

 

                      

 حدٓ تالیٕا٘ذٜ ػیؼتٓ اػٓ اص حدٓ ِِٛٝ ٞا ٚ اتلالات ٔی تاؿذ. Vdead volumeدس ایٗ ساتغٝ 

 اخضای دػتٍاٜ:

 ٔحفظٝ پشفـاس ٌاص ّٞیْٛ .1

 (Regulatorؿیش تٙظیٓ فـاس ) .2

 ؿیش ٚسٚدی تشای ٔحفظٝ ٔشخغ .3

 (Reference Cellٔحفظٝ ٔشخغ ) .4

 ( ٚ فـاس تؼادِیRefernce Pressureفـاس ٔشخغ )فـاسػٙح خٟت ا٘ذاصٜ ٌیشی  .5

 ؿیش ساتظ تیٗ ٔحفظٝ ٔشخغ ٚ ٔحفظٝ ٔغضٜ .6

 (Core Cellٔحظٝ ٔغضٜ ) .7

 فـاس ػٙح خٟت ا٘ذاصٜ ٌیشی فـاس اِٚیٝ ٔحفظٝ ٔغضٜ ٚ فـاس  تؼادِی .8
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 ٔـخلات دػتٍاٜ

 ٞا:فـاس ػٙح 

 psig 600تا   0تاصٜ ا٘ذاصٜ ٌیشی:  

 تاصٜ 0/050دلت ا٘ذاصٜ ٌیشی: 

 ٔحفظٝ ٞا:

 ػیػی 130-125حدٓ: 

 psig 1000تا  psig 600تحُٕ فـاس:  

 ایٙچ 1ٚ  5/1اػتفادٜ اص ٔغضٜ تا لغش 
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 ؿؼتـٛی ٔغضٜ ٚ تؼییٗ اؿثاع. 3

 

 

  ؿؼتـٛی ٔغضٜ تا سٚؽSoxhlet Extraction 

ٌیشی تخّخُ ٚ تشاٚایی ٔغضٜ تایذ اص ػیالات تالیٕا٘ذٜ پان ؿذٜ ٚ ػپغ خـه لثُ اص ا٘ذاصٜ

یىی اص سٚؽ  ؿٛد.ؿٛد. ؿؼتـٛی ٔغضٜ خضیی اص ا٘ذاصٜ ٌیشی اؿثاع ػیالات ٔغضٜ ٔحؼٛب ٔی

ٔی تاؿذ وٝ تشای   (Soxhlet Extraction)ٞای ٔشػْٛ اػتفادٜ اص سٚؽ اػتخشاج ػاوؼّت 

ٌیشد. دس ایٗ سٚؽ تِٛٛئٗ خٛؿیذٜ ٚ تخاس ؿؼتـٛ ٚ تؼییٗ اؿثاع دس آصٔایـٍاٜ ٞا اػتفادٜ ٔی

یشد. ٌٌشاد دس تش ٔیػا٘تی 110وٙذ ٚ ٔغضٜ سا دس دٔای حذٚدآٖ تٝ عشف تالا ٚ ٔغضٜ حشوت ٔی

آب دسٖٚ ٔغضٜ ٘یض تثخیش ؿذٜ ٚ ٕٞشاٜ تا تِٖٛٛ تٝ دسٖٚ ٔثشد سفتٝ ٚ تٝ كٛست ٔایغ تٝ اعشاف 

وٙذ. ٚلتی ػغح ٔایغ تٝ تالای ِِٛٝ ٔغضٜ سیختٝ ٚ تِٛٛئٗ ٔایغ تا ٘فت دسٖٚ ٔغضٜ تٕاع پیذا ٔی

 ؿٛد.ؿٛد ٚ ایٗ ػیىُ دٚتاسٜ تىشاس ٔیسػذ ایٗ ٔایغ ٘اٌٟاٖ خاِی ٔیػیفٖٛ ٔی

 

 ضای دػتٍاٜ:اخ

 ٔیّٝ ٞٓ صٖ .1

 تاِٗ .2

 ٔؼیش تمغیش .3

 ٔحفظٝ ٔغضٜ .4

 ٔغضٜ .5

 ٚسٚدی ػیفٖٛ .6

 خشٚخی ػیفٖٛ .7

 ٔثذَ )دس تؼضی ٔٛاسد اػتفادٜ ٕ٘یٍشدد( .8

 ٔثشد .9

 ٚسٚدی آب ػشد .10

 خشٚخی آب ػشد .11
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  تؼییٗ اؿثاع تا اػتفادٜ اص سٚؽDean Stark 

 

ػْٛ دس آصٔایـٍاٜ ٞای آ٘اِیض ٔغضٜ تشای ؿؼتـٛ ٚ تؼییٗ اؿثاع ػیالات یىی اص سٚؽ ٞای ٔش

ٔی تاؿذ. سٚؽ اػتفادٜ اص ایٗ دػتٍاٜ   Dean Starkدسٖٚ ػًٙ ٔخضٖ اػتفادٜ اص ٔدٕٛػٝ 

ؿٛد ٚ تذیٗ ٌٛ٘ٝ اػت وٝ آب ٚ حلاَ وٝ تِٛٛئٗ یا ٔخّٛعی اص اػتٖٛ ٚ وّشٚفشْ اػت تثخیش ٔی

ٌشدد. پغ اص پش ؿذٖ وّىتٛس حلاَ تٝ پغ اص ػثٛس اص ٔثشد ٚ ٔیؼاٖ تٝ دسٖٚ وّىتٛس ٔذسج تشٔی

ٔمذاس ٘فت اص ٔحاػثٝ اختلاف ٚصٖ آب خٕغ ٌشدا٘ذ. سیضد ٚ ٘فت سا تٝ تاِٗ تاص ٔیسٚی ٔغضٜ ٔی

 آیذ.ؿذٜ ٚ ٚصٖ واػتٝ ؿذٜ پغ اص اػتخشاج ٚ خـه ؿذٖ تذػت ٔی

 

 اخضای دػتٍاٜ:

 تاِٗ حاٚی آب ٚ حلاَ .1

 اػتخشاج وٙٙذٜ .2

 (collectorخٕغ وٙٙذٜ آب ٚ حلاَ ) .3

 ٔثشد .4

 ٚسدی آب ػشد .5

 خشٚخی آب ػشد .6

 

 :ٔدٕٛػٝ ٞای دػتٍاٜلاتّیت 

  ایٙچ 4ٚ عَٛ  5/1اػتفادٜ اص ٔغضٜ تا لغش 

  :ٜٔیّی ِیتش 250حدٓ اػتخشاج وٙٙذ 

  :ٌشاددسخٝ ػا٘تی 450حذاوثش دٔای ػّٕیاتی 

  ِیتش تش دلیمٝ 3تا  5/0ٚسٚد ٚ خشٚج آب ػشد اص 
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 :ٔدٕٛػٝ ؿؼتـٛی ٔغضٜ  ٔـخلات اخضای اكّی

 ٔثشد:

 ا٘ذاصٜ اتلالات تحتا٘ی

50/45 

 

 

 

 اػتخشاج وٙٙذٜ:

 ا٘ذاصٜ اتلالات تحتا٘ی حدٓ

 50/45 ػی ػی  85 

 

 

 

 تاِٖٛ:

 حدٓ ا٘ذاصٜ

 ػی ػی 250 ٔتٛػظ

 

 خٕغ وٙٙذٜ:

 

 

 ا٘ذاصٜ اتلالات تحتا٘ی حدٓ )دلت(

 50/45 ػی(ػی 1/0ػی)ػی  10
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  صاٚیٝ تٕاع تشؿٛ٘ذٌی ػغح تٝ سٚؽ دػتٍاٜ ا٘ذاصٜ ٌیشی. 4

 

یىی اص سٚؽ ٞای ا٘ذاصٜ ٌیشی تشؿٛ٘ذٌی ػغٛح ا٘ذاصٜ ٌیشی صاٚیٝ تٕاع ػیالات تا ػغح 

سا تؼییٗ  تشؿٛ٘ذٌیٚ دس ٘تیدٝ آٖ  صاٚیٝ تٕاع، چؼثٙذٌی فیضیىی، ؿٙاػی ػغحدس تحت اػت.

ٙذ. ٍٞٙأیىٝ دٚ فاص )ٔا٘ٙذ خأذ ٚ ٔایغ( تا ٞٓ دس تٕاع تاؿٙذ، ٞشچٝ چؼثٙذٌی تیٗ آٖ دٚ و ٔی

تش تیـ ٕٞذٚػیتیـتش تاؿذ، صاٚیٝ تٕاع وٕتش ٚ تشؿٛ٘ذٌی تیـتش خٛاٞذ تٛد. تشػىغ، ٞشچٝ 

سٚ چؼثٙذٌی ٚ تشؿٛ٘ذٌی وٕتش ٚ  تاؿذ، ٔادٜ تٕایُ تٝ تٕاع تیـتش تا خٛد خٛاٞذ تٛد ٚ اصیٗ

دس ایٗ سٚؽ تؼتٝ تٝ صاٚیٝ تـىیُ دٞٙذٜ ػیاَ تا ػغح،تشؿٛ٘ذٌی  ؿٛد. صاٚیٝ تٕاع تیـتش ٔی

 ػغح ٘ؼثت تٝ ػیاَ تؼییٗ ٔیٍشدد.

 اخضای دػتٍاٜ: 

 تا سصِٚٛؿٗ تالای تلاٚیش   CCDدٚستیٗ  .1

 ٔٙثغ ٘ٛس .2

 اتضاس دلیك لشاس دادٖ لغشٜ تش سٚی ػغح .3

 ٘شْ افضاس پشداصؽ اعلاػات .4

 ػغٛح تا تش ؿٛ٘ذٌی ٔؼّْٛ .5

 ٘شْ افضاس پشداصؽ اعلاػات

  پشداصؽ خٛدواس اعلاػات تلاٚیش ٚ اسائٝ صاٚیٝ تٕاع 

 ٕ٘ایؾ آ٘لایٗ تلاٚیش لغشٜ دس حیٗ آصٔایؾ 

  وأپیٛتش ٔیتٛا٘ذ تا آٖ واس وٙذ.عشاحی آػاٖ  وٝ واستش تا ٞش ػغح آؿٙایی تا 

 لاتّیت رخیشٜ اعلاػات پغ اص ٌشفتٗ ٔؼیش ٚ  ٕٞچٙیٗ رخیشٜ خٛدواس اعلاػات 

 لاتّیت اخشای ٘شْ افضاس ٔشتٛعٝ تش سٚی سایا٘ٝ ؿخلی ٚ پشداصؽ اعلاػات 

 ٖتشسػی ٚاتؼتٍی صاٚیٝ تٕاع تا صٔاٖ ٚ اسائٝ ٌشاف صاٚیٝ تٕاع تش اػاع صٔا 
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http://fa.wikipedia.org/wiki/%D8%B9%D9%84%D9%85_%D8%B3%D8%B7%D8%AD
http://fa.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%B2%D8%A7%D9%88%DB%8C%D9%87_%D8%AA%D9%85%D8%A7%D8%B3&action=edit&redlink=1
http://fa.wikipedia.org/w/index.php?title=%D8%AA%D8%B1%D8%B4%D9%88%D9%86%D8%AF%DA%AF%DB%8C&action=edit&redlink=1
http://fa.wikipedia.org/wiki/%D9%87%D9%85%D8%AF%D9%88%D8%B3%DB%8C


 ٚیظٌی ٞای دػتٍاٜ :

 ٘شْ افضاس لذستٕٙذ خٟت پشداصؽ اعلاػات 

 سصِٚٛؿٗ تالای تلاٚیش 

  لاتّیت استمای دػتٍاٜ خٟت ا٘ذاصٜ ٌثشیIFT  

  تشسػی اثشAging  دس ا٘ذاصٜ ٌیشی تشؿٛ٘ذٌی 

 لاتّیت پشداصؽ اعلاػات دس خا ٚ اسائٝ آ٘لایٗ ٘تایح 

  تٟیٙٝ ٚ لاتّیت حُٕ ٚ ٘مُ آػاٖ دػتٍاٜاتؼاد 

 لاتّیت فیّٓ تشداسی دس عَٛ آصٔایؾ 

  دسخٝ 0.5لاتّیت ا٘ذاصٜ ٌیشی دلیك صاٚیٝ تٕاع تا دلت 

 لاتّیت ٘لة ٘شْ افضاس ٔشتٛعٝ تش سٚی سایا٘ٝ ؿخلی ٚ پشداصؽ اعلاػات 
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 ٘فٛرپزیشی تا اػتفادٜ اص ٌاصٌیشی ا٘ذاصٜ. 5

 

ایٗ دػتٍاٜ تشای ا٘ذاصٜ ٌیشی ٘فٛرپزیشی ػًٙ تا اػتفادٜ اص ٌاص دس آصٔایـٍاٜ ٚ تحت ؿشایظ 

. تش عثك ٔؼادِٝ داسػی تا داؿتٗ ػغح ٔمغغ ػًٙ، عَٛ ػًٙ، ( ٔی تاؿذSteady Stateپایا )

ٖ ٔیضاٖ ٘فٛرپزیشی ٌاص دس ػًٙ سا تٝ ٚیؼىٛصیتٝ ٌاص ، دتی خشیاٖ ٚ فـاس ٌاص ٚسٚدی ٔی تٛا

 :دػت آٚسد

.   
  

 
 
(   

2      
2 )

2      
 

تشای تذػت آٚسدٖ ٔیضاٖ ٘فٛرپزیشی ٔایغ دس ػًٙ اص ٔؼادِٝ وّیٙىٙثشي اػتفادٜ ٔی ٕ٘اییٓ.تش 

1تش حؼة    ٚ سػٓ ٕ٘ٛداس  چٙذیٗ فـاس دس   ٔؼادِٝ تا ا٘ذاصٜ ٌیشی  عثك ایٗ
  

ٔی تٛاٖ   

 ٔایغ دس ػًٙ سا ٘یض تٝ دػت آٚسد.ٔیضاٖ ٘فٛرپزیشی 
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 اخضای دػتٍاٜ:

   data acquisition اعلاػات یآٚس خٕغ ؼتٓیػ .1

 سفـا اختلاف ٘ٛع اص ػٙح فـاس .2

  ػٙح یدت .3

  اٖیخش وٙٙذٜ وٙتشَ شیؿ .4

 تشٚطٖی٘ ای ٓیّٞ ٌاص شٜیرخ ٔخضٖ .5

 

 خلٛكیات دػتٍاٜ:

 ػیؼتٓ وأپیٛتشی تشای وٙتشَ دػتی تدٟیضات  .1

 ا٘ذاصٜ ٌیشی ٘فٛرپزیشی ٔغّك دس حاِت پایا   .2

 دػتشػی ساحت تٝ تدٟیضات .3

 ( core holderخاتحایی ساحت ٚ آػاٖ ٔغضٜ دس دػتٍاٜ ٍٟ٘ذاس٘ذٜ ٔغضٜ ) .4

 یداسػ 10– یداسػ یّیٔ 1/0:  یشی٘فٛرپز یشیٌ ا٘ذاصٜ تاصٜ .5

 316 ُیاػت: ٔٛاد خٙغ .6

 اػتا٘ذاسد ٙچیا 5/1: ٔغضٜ لغش .7

 اػتا٘ذاسد ٙچیا 4 – 0: ٔغضٜ عَٛ .8

 Psi 2000 -0  :یخا٘ث یٞا فـاس .9

 VAC  240 – 200:تشق اٖیخش .10
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 دػتٍاٜ اؿثاع وٙٙذٜ . 6

 

پیؾ اص اػتفادٜ اص ٔغضٜ دس ٞش آصٔایـی ٔخلٛكاً دس آصٔایؾ ٞای ػیلاب ص٘ی ٘یاص اػت تا ٔغضٜ 

پزیشد. دس تٝ عٛس وأُ تا آب یا آب ٕ٘ه اؿثاع ؿٛد. ایٗ واس تا دػتٍاٜ اؿثاع وٙٙذٜ ا٘داْ ٔی

تا پٕپ ٕ٘ٛدٖ آب ٕ٘ه تٝ اتتذا آب ٕ٘ه ٚ ٕ٘ٛ٘ٝ تحت پٕپ خلا لشاس ٌشفتٝ ٚ ػپغ  ایٗ دػتٍاٜ

 كٛست  پی دس پی ،ٕ٘ٛ٘ٝ  اؿثاع ٔی ؿٛد.

 :دػتٍاٜ اخضای

 خلا پٕپ .1

 (core cell) ٕ٘ٛ٘ٝ ػیّٙذس .2

  (psi output 20000) تالا فـاس ٔایغ پٕپ .3

 ٕ٘ه آب ٔخضٖ .4

 خلٛكیات دػتٍاٜ:

  2000حذاوثش فـاس psi 

  :ٝٔیّی ٔتش 60لغش ٔحفظ 

  ٝٔیّی ٔتش  300عَٛ ٔحفظ 

 316اػتیُ : خٙغ لغؼات 

 صٔاٖ ٞای پیؾ فشم تشای دػتٍاٜ :

 30 دلیمٝ پٕپ خلا تشای ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ آب ٕ٘ه 

 60 ٕٝ٘ٛ٘ دلیمٝ پٕپ خلا تشای 

 120 ٕٝ٘ٛ٘ دلیمٝ تشای اؿثاع  
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 ٌیشی خٛاف اِىتشیىی ٔغضٜدػتٍاٜ ا٘ذاصٜ. 7

 

رسات ٚ دا٘ٝ ٞای خأذ ٚ فضای خاِی اػت.اص آ٘دایی وٝ خٙغ رسات یه ٔحیظ ٔتخّخُ ؿأُ 

خأذ ٔٛاد ٔؼذ٘ی اػت ٞادی خشیاٖ تشق ٕ٘ی تاؿٙذ. تٙاتشایٗ خٛاف اِىتشیىی ٔحیظ ٔتخّخُ 

تؼتٍی تٝ ٞٙذػٝ فضای خاِی ٚ ػیاِی وٝ دسٖٚ آٖ لشاس ٔی ٌیشد داسد.اص ٔیاٖ ػیالات ٔٛخٛد دس 

 دس آٖ( ٞادی خشیاٖ اِىتشیؼیتٝ ٔی تاؿذ. دس تحث ٔخضٖ فمظ آب )تٝ ػّت حُ ؿذٖ ٕ٘ه

ٚ  Formation factorپاسأتش ٞای ٔختّفی ٔغشح ٔی ؿٛد. خٛاف اِىتشیىی ٔحیظ ٔتخّخُ

resistivity index  دٚ پاسأتشی ٔی تاؿٙذ وٝ تا تٛخٝ تٝ ا٘ذاصٜ ٌیشیRw  ،)ٔماٚٔت ٚیظٜ آب(

ROب اؿثاع ؿذٜ تاؿذ()ٔماٚٔت ٚیظٜ یه پلاي ٚلتی وٝ تٝ كٛست وأُ اص آ  ٚRt  ٜٔماٚٔت ٚیظ(

یه پلاي ٚلتی وٝ تٝ كٛست وأُ اص آب اؿثاع ٘ـذٜ تاؿذ( وٝ تٛػظ دػتٍاٜ ا٘داْ ٔی ؿٛد 

 ٔحاػثٝ ٔی ؿٛ٘ذ.

  
  

  
            Formation factor                

  
   

          Resistivity index  

 

 ؿٕاتیه دػتٍاٜ:

اصلی دستگاه به صورت زیر می  حلقه جریان

باشد. ایه وکته قابل ذکر می باشد که میسان 

مقاومت را در شرایط اتمسفری به دیت می 

 آوریم.
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 اخضای دػتٍاٜ:

 (Atmospheric Electrical Core Holderٍ٘ٝ داس٘ذٜ اِىتشیىی پلاي دس ؿشایظ اتٕؼفشی ) .1

 ٔخضٖ ا٘ذاصٜ ٌیشی ٔماٚٔت آب ٕ٘ه .2

3. LCR meter 

4. RFL meter 

 

 خلٛكیات دػتٍاٜ:

 ػیؼتٓ آٔٛصؿی ػادٜ تشای فٟٓ تیـتش ٔٛضٛع 

 تؼییٗ  ٔماٚٔت ٚیظٜ آب ٚ پلاي اؿثاع دس ؿشایظ اتٕؼفشی 

  تؼییٗ فاوتٛس ػاص٘ذ 
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 ػتٍاٜ ا٘ذاصٜ ٌیشی ٘فٛرپزیشی ػًٙ تا اػتفادٜ اص ٔایؼات د. 8

 

ایٗ دػتٍاٜ تشای ا٘ذاصٜ ٌیشی ٘فٛرپزیشی ػًٙ تا اػتفادٜ اص آب دس آصٔایـٍاٜ ٚ تحت ؿشایظ 

( ٔی تاؿذ. تش عثك ٔؼادِٝ داسػی تا داؿتٗ ػغح ٔمغغ ػًٙ، عَٛ ػًٙ، Steady Stateپایا )

ٚسٚدی ٔی تٛاٖ ٔیضاٖ ٘فٛرپزیشی ٌاص دس ػًٙ سا تٝ ٚیؼىٛصیتٝ آب ، دتی خشیاٖ ٚ فـاس آب 

 :دػت آٚسد

.   
  

 
 
(    )

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 اخضای دػتٍاٜ:

 ٔغضٜ ٍٟ٘ذاس .1

 ٔحفظٝ ؿیـٝ ای ٔایؼات .2

 تالا فـاس ػٙح تا دلت .3

 چٙذیٗ تٛست تشای تاصٜ ٞای ٘فٛرپزیشی ٔتفاٚت .4

 صٔاٖ ػٙح خٟت ا٘ذاصٜ ٌیشی دتی .5

 ٔٙثغ تغزیٝ اِىتشیىی .6

  

Over burden Pressure 

Pressure Transducer 
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 خلٛكیات دػتٍاٜ:

 

  داسػی 5ٔیّی داسػی تا  1/0ا٘ذاصٜ ٌیشی ٘فٛرپزیشی:  اص 

  :ٖ100حذاوثش فـاس خشیا psi 

  حذاوثش فـاسoverburden : 400 psi  

 دٔا: ٔحیغی 

  :دس تاصٜ 25/0دلت فـاس ػٙح 

  :ِٚت 220خشیاٖ تشق 
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