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 معرفی -1

-1-1 دستگاه معرفی 

دستگاهی‌با‌قابلیت‌فرز‌کاری‌فوم‌،‌چوب‌و‌ورق‌آلمنیوم‌می‌باشد‌.‌‌ ( mill2104)محور‌‌3دستگاه‌فرز‌

دور‌و‌قابلیت‌تنظیم‌دور‌‌به‌کمک‌اینورتر‌‌را‌‌00111کیلو‌وات‌با‌‌‌2این‌دستگاه‌‌با‌دارا‌بودن‌اسپیندل‌

کیلو‌وات‌‌‌0سرو‌موتور‌‌0دارا‌می‌باشد‌.‌مکانیزم‌حرکتی‌این‌دستگاه‌از‌نوع‌بال‌اسکرو‌می‌باشد‌که‌از‌

بهره‌‌ Zو‌ Yدر‌محور‌های‌نمونه‌به‌صورت‌ترمز‌دار‌می‌باشد‌(‌0)‌وات‌‌011سرو‌موتور‌‌2و‌‌ Xمحور‌‌در

‌می‌برد‌.

‌
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-1شکل MILL2104فرز سه محور مدل  
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-2-1 مشخصات دستگاه 

‌مشخصات‌کلی‌دستگاه‌به‌شرح‌زیر‌است:

I. ‌:ولت‌‌221~001ولتاژ‌مصرفیAC‌)برق‌شهر( 

II. کیلووات‌5توان‌مصرفی‌:حداکثر‌ 

III. 2111کورس‌حرکتی‌ X=0111و‌‌ Y=‌‌511 Z =میلیمتر‌

IV. میلیمتر‌10/1رزولوشن‌حرکت‌‌

V. میلیمتر‌در‌دقیقه 0511حداکثر‌محورها‌سرعت‌حرکت 

VI. قابلیت‌دریافت‌G-Code‌ 

VII. بال‌اسکرو‌انتقال‌قدرت‌توسط‌ 

VIII. ‌:دمای‌کارکرد°C‌01~1درصد‌05و‌رطوبت‌‌ 

 

-3-1 دستگاه متعلقات 

 میز‌کار .0

 شاسی‌متحرک .2

 اسپیندل .3

 پمپ‌آب‌صابون‌ .0

 رک‌کنسولی‌تابلو‌برق‌دستگاه‌ .5

‌

‌

‌

‌

‌



 

 

 

 فصل دوم 

اندازینصب و راه  
 

قراردهی 

تراز کردن 

اندازیراه 

 نصب قطعه کار بر روی دستگاه 

نصب نرم افزار 

معرفی نرم افزار 

محیط کاربری دستگاه 

 
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 اندازیراهنصب و  -2

 دستگاه قراردهی 2-1

را‌در‌محل‌موورد‌نظور‌‌‌‌ EARTHپس‌از‌پیاده‌کردن‌دستگاه‌و‌قرار‌دادن‌دستگاه‌در‌محل‌مورد‌نظر‌سیم‌

دهیم‌این‌محل‌نزدیک‌ترین‌محل‌به‌‌گاه‌را‌در‌سمت‌چپ‌دستگاه‌قرار‌می،‌سپس‌رک‌دستکنیم‌‌آن‌وصل‌می

ها‌را‌در‌محل‌مورد‌نظرخود‌متصل‌می‌پس‌از‌آن‌کانکتور‌.دستگاه‌‌می‌باشد‌ HOMEمحل‌کانکتور‌ها‌و‌نقطه‌

‌‌‌‌کنیم‌.

‌

-2شکل ها محور  homeمحل قرار گیری رک و محل  

 

‌
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 تراز کردن دستگاه  2-2

پایه‌وسطی‌را‌‌2پایه‌اصلی‌تراز‌میکینم‌،‌سپس‌‌0ن‌تراز‌بر‌روی‌میز‌کار‌دستگاه‌را‌به‌کمک‌با‌قرار‌داد

‌باز‌می‌کنیم‌تا‌پایه‌با‌زمین‌درگیر‌شود‌.

‌

‌

‌

‌

‌

‌



 

 ‌‌نصب‌وراه‌اندازی‌-ومدفصل‌

 0 

‌

-3شکل تراز کردن دستگاه با تراز دیجیتال 

  راه اندازی 2-3

که‌میز‌کار‌این‌‌ باید‌دوباره‌ریگلاژ‌شود‌.‌به‌دلیل‌این‌ Xپس‌از‌پیاده‌سازی‌دستگاه‌باید‌بال‌اسکرو‌محور‌

تکه‌می‌باشد‌و‌بال‌اسکرو‌به‌میز‌پایین‌متصل‌است‌و‌محور‌متحرک‌به‌میز‌بالا‌پس‌این‌‌2دستگاه‌به‌صورت‌

‌آن‌در‌هنگام‌جا‌به‌جایی‌وجود‌دارد‌.دو‌میز‌باید‌دارای‌توازی‌خوبی‌باشد‌که‌احتمال‌به‌هم‌خوردگی‌

شکل‌و‌یاتاقان‌های‌بال‌اسکرو‌شل‌‌ Lباره‌دستگاه‌باید‌پیچ‌های‌محور‌بال‌اسکرو‌،‌براکت‌برای‌ریگلاژ‌دو‌

دستگاه‌را‌حرکت‌داده‌و‌سوییچ‌کنید‌،‌پس‌از‌آن‌محور‌متحرک‌را‌به‌سمت‌دستگاه‌)‌‌ Xشود‌،‌سپس‌محور‌

حرکت‌دهید‌‌موتور‌(‌ببرید‌،‌سپس‌تمامی‌پیچ‌های‌شل‌شده‌را‌سفت‌کنید‌.‌پس‌از‌آن‌بدون‌آن‌که‌محور‌را

‌و‌دوباره‌ببنید‌تا‌فشار‌به‌کوپلینگ‌کمتر‌شود‌.را‌باز‌کنید‌‌ Xهوزینگ‌موتور‌محور‌
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 ‌

 ‌
-4شکل پیچ های مورد نظر برای انجام ریگلاژ 

 

 

 نصب قطعه کار بر روی دستگاه  2-4

عدد‌رو‌بندی‌انجام‌می‌شود‌که‌با‌دستگاه‌به‌‌6و‌ Tعدد‌مهره‌‌01نصب‌قطعه‌کار‌بر‌روی‌دستگاه‌توسط‌

‌کار‌فرما‌تحویل‌داده‌خواهد‌شد‌.



 

 ‌‌نصب‌وراه‌اندازی‌-ومدفصل‌

 01 

‌

-5شکل روبندی و مهره تی 

 

 نصب نرم افزار 2-5

‌باشد:مشخصات‌زیر‌می‌برای‌استفاده‌از‌دستگاه‌اسکنر‌نیاز‌به‌یک‌کامپیوتر‌با‌حداقل

(Parallel)‌CPU P3 800MHz, Ram 256Mb, VGA 64Mb, Hard Disk Free Space 1 GB, LPT Port 

Win XP (SP3) 

‌‌افزارنصب‌نرمبرای‌  MFH CNCدرون‌کامپیوتر‌قرارداده،‌سپس‌فایل‌افزار‌کنترلر‌را‌حاوی‌نرم‌CDابتدا

Controller.exeپیش‌فرض‌نرم‌را‌‌ ‌مسیر ‌نصب‌میدر ‌می‌کنیم.افزار ‌این‌راستا ‌زیر‌توان‌در ‌تصاویر از

‌دهیم.انجام‌می‌(-0-2)‌این‌راهنما‌بر‌اساس‌بخش‌بعدی‌را‌لازمنظیمات‌کمک‌گرفت.‌ت

‌

‌
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‌

-6شکل نصب نرم افزارمراحل  

‌

 افزارنرممعرفی  2-6

‌Operator‌‌Lock.‌در‌آدرس‌آن‌را‌قفل‌کرد‌توانمی‌تنظیمات‌برای‌عدم‌تغییرافزار‌نرم‌نصب‌پس‌از

‌‌افزار‌را‌قفل‌نمود.نرم‌،پس‌از‌وارد‌کردن‌رمز‌عبورتوان‌می

‌شود.مشاهده‌می‌افزاردر‌تصویر‌زیر‌محیط‌نرم

‌
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‌

-7شکل افزارمحیط کاربری نرم 

‌

 

 

  



 

 ‌‌نصب‌وراه‌اندازی‌-ومدفصل‌

 00 

‌های‌آن‌آمده‌است.افزار‌به‌همراه‌معرفی‌بخشدر‌تصویر‌زیر‌محیط‌نرم

  

‌

-8شکل افزارکلیدهای نرممعرفی  

‌

 صفر‌کردن‌مختصات‌محور‌ .0

 ورودیکد‌Gمقدار‌بازه‌حرکتی‌محور‌در‌ .2

 مختصات‌محور‌مقدار‌ .3

 (Jogغیر‌فعال‌کردن‌حرکت‌دستی‌محورها‌)‌/فعال .0

 (محورهاContinuse Jogفعال‌کردن‌حرکت‌دستی‌پیوسته‌) .5

 (محورها‌Step Jogای‌)فعال‌کردن‌حرکت‌دستی‌پله .6

 باز‌شدهکد‌Gهای‌لیست‌آخرین‌فایل .7

 کد‌باز‌شدهGمحل‌نمایش‌ .0

 افزارهای‌نرممحل‌نمایش‌پیغام .9

01. MDIیک‌خط‌‌نوشتن‌:‌محلGکد‌ 

 کدGباز‌کردن‌ .00

 کدGویرایش‌ .02

 کد‌باز‌شدهGبستن‌ .03

1- 

2- 

3- 

 

 

 

 

 

4- 

5- 

6- 

 

7- 
 

19             24     23    22    21    21   

-8 

 

-9 

-11 

-11 

-12 

-13 

-14 

-15 

-16 

-17 

-18 
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 (Startکد‌)Gاجرای‌ .00

 ی‌در‌حال‌اجرا(‌برنامهPauseمکث) .05

 ی‌در‌حال‌اجرا(‌برنامهStopمتوقف‌کردن‌) .06

 MDIکد‌و‌‌Gاجرای‌درصد‌سرعت‌حرکت‌محورها‌در .07

 سرعت‌واقعی‌حرکت‌محورها .00

 افزار‌با‌ماشینقطع‌کردن‌ارتباط‌نرم .09

 (Reference All Home)حرکت‌محورها‌برای‌رسیدن‌به‌محل‌مرجع‌ .21

 (Go to Zero)‌حرکت‌همزمان‌محورها‌تا‌رسیدن‌به‌مختصات‌صفر .20

 (Reset)افزار‌برای‌متوقف‌کردن‌کلیه‌عملیات‌نرمکلید‌توقف‌اضطراری‌ .22

 محورهاصفر‌کردن‌مختصات‌تمامی‌ .23

 خاموش‌کردن‌اسپیندلروشن/‌ .20



 

3-1- 

 

 فصل سوم

 تعمیر و نگهداری
 

 

 

الزامات نگهداری 

تعمیر و نگهداری 
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 تعمیر و نگهداری -3

 نگهداری الزامات 3-1

‌به‌نکات‌زیر‌باید‌توجه‌نمود:‌MILL2104از‌دستگاه‌فرزو‌نگهداری‌در‌استفاده‌

 دقت‌کافی‌را‌لحاظ‌نمود‌‌ جابجایی‌دستگاهبرای‌حمل‌و‌ .0

 گایدها‌تمیز‌و‌عاری‌از‌گرد‌و‌خاک‌باشد.سطوح‌ریل .2

 گایدها‌وجود‌داشته‌باشد.همیشه‌لایه‌نازکی‌روغن‌روی‌ریل .3

گایدها‌ابتدا‌بوسیله‌دستمال‌تمیز‌و‌خشک‌سطوح‌تمیز‌شود‌و‌سپس‌درصورت‌کثیف‌شدن‌ریل .0

 ها‌روغنکاری‌گردد.سطوح‌ریل

استفاده‌‌01111ستگاه‌فقط‌از‌تینر‌فوری‌گایدها‌و‌ددرصورت‌نیاز‌به‌حلال‌برای‌تمیز‌کردن‌ریل .5

 شود.

 از‌ورود‌هرگونه‌شیء‌خارجی‌محافظت‌گردد.‌بال‌اسکرو‌ها‌‌محل .6

‌محافظت‌‌سنسورها .7 ‌خارجی ‌شیء ‌و ‌ازتماس‌دست ‌بنابراین ‌هستند ‌شکننده ‌ظریف‌و قطعاتی

‌گردد.

 وی‌آن‌پوشش‌یا‌کاور‌قرارداده‌شود‌.در‌زمان‌عدم‌استفاده‌از‌دستگاه‌برر .0

در‌صورت‌عدم‌استفاده‌طولانی‌مدت‌از‌دستگاه‌ها‌ریل‌ها‌و‌شفت‌بال‌اسکرو‌را‌با‌لایه‌ای‌نازک‌‌ .9

 از‌گریس‌بپوشانید‌

 آن‌همیشه‌متصل‌باشد‌‌ EARTHبرق‌محافظت‌گردد‌و‌سیم‌دستگاه‌در‌مقابل‌نوسانات‌شدید‌ .01

 واگن‌ها‌و‌مهره‌بال‌اسکرو‌را‌در‌بازدید‌های‌سالانه‌حتما‌گریس‌کاری‌کنید‌ .00

02. ‌ ‌آب‌صابون‌در ‌و ‌پلیسه ‌از ‌سطل‌آب‌صابون‌را ‌آب‌صابون‌سینی‌و ‌از ‌استفاده صورت‌عدم

 تخلیه‌کنید‌.

در‌هنگام‌فرز‌کاری‌قطعات‌فومی‌و‌چوبی‌حتما‌سینی‌از‌آب‌صابون‌خالی‌باشد‌،‌در‌غیر‌این‌ .03

صورت‌خرده‌چوب‌و‌فوم‌با‌آب‌صابون‌مخلوط‌شده‌و‌صافی‌توانایی‌جدا‌سازی‌آن‌را‌ندارد‌و‌این‌
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عث‌ته‌نشین‌شدن‌و‌مسدود‌شدن‌لوله‌ها‌می‌شود‌.‌به‌طور‌کلی‌وارد‌شدن‌خرده‌فوم‌و‌کار‌با

 ‌چوب‌به‌سیکل‌آب‌صابون‌برای‌سیکل‌آب‌صابون‌مشکل‌آفرین‌است‌.

 

 تعمیر و نگهداری -3-2

ها‌،‌.‌در‌صورت‌عدم‌توانایی‌در‌حل‌هر‌کدام‌از‌آنآمده‌استدر‌زیر‌ایرادات‌و‌راه‌حل‌برطرف‌نمودن‌آن‌

‌تماس‌بگیرید. (info@mfh-co.com)‌متخصصین‌شرکت‌موج‌فناوری‌هوشمند‌سریعاً‌با

‌

 یاحتمال نقص رفع روش -1جدول 

ف
دی

ر
 

 راه‌حل عیب

2.  
‌دستگاه‌شدنعدم‌روشن‌

 چراغ‌قرمز‌رنگو‌

 بررسی‌برق‌ورودی‌

 بررسی‌عملکرد‌فیوز 

 کابلاژسالم‌بودن‌ 

3.  
‌برد‌دستگاه‌شدنعدم‌روشن‌

 رنگ‌روی‌بردچراغ‌قرمز‌و‌

 ولت‌منبع‌تغذیه‌20خروجی‌ 

 صحت‌عملکرد‌برد 

 سالم‌بودن‌کابلاژ 

 عدم‌حرکت‌هر‌موتور  .0

 )بررسی‌برق‌ورودی‌درایور‌)چراق‌سبز‌رنگ‌روی‌آن 

 سالم‌بودن‌کابلاژ‌ 

 عدم‌ارسال‌پالس‌از‌نرم‌افزار 

 بررسی‌عملکرد‌پالس‌ورودی‌به‌برد‌‌‌

 بررسی‌عملکرد‌پالس‌خروجی‌از‌برد‌ 

 قطع‌بودن‌سیم‌متصل‌به‌CWهر‌درایور‌ 

 بررسی‌عملکرد‌خروجی‌درایور‌ 

 ایراد‌در‌حرکت‌هر‌موتور  .5

 سالم‌بودن‌کابلاژ 

 عدم‌ارسال‌پالس‌مناسب‌از‌نرم‌افزار 

 بررسی‌عملکرد‌پالس‌ورودی‌به‌برد‌‌‌

 بررسی‌عملکرد‌پالس‌خروجی‌از‌برد‌ 

 درایور‌)چراق‌سبز‌رنگ‌روی‌آن(بررسی‌برق‌ورودی‌ 

 بررسی‌عملکرد‌خروجی‌درایور‌ 

 قطع‌بودن‌یکی‌از‌سیم‌های‌فاز‌موتور 

mailto:info@mfh-co.com
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 حرکت‌تک‌جهت‌هریک‌از‌موتور‌ها  .6

 عدم‌تنظیم‌دقیق‌سوئیچ‌های‌درایور‌ها‌

 قطع‌بودن‌سیم‌متصل‌به‌CCWهر‌درایور‌ 

 عدم‌ارسال‌پالس‌مناسب‌از‌نرم‌افزار 

 سالم‌بودن‌کابلاژ 

 


