
 

 دستگاه شستشوی درجا
Clean In Place Machine (CIP) 

           
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ی باشد. ارت میکی از مشکلاتی که تقریبا در همه صنایع رایج است، انباشتگی رسوب بر روی سطوح انتقال دهنده حر

ینه ه سطوح بهلکرد بفناوری آتیه پویندگان اکسیر، دستگاه های شوینده متنوعی را برای رسوب زدایی و بازیابی عمشرکت 

ردن کانبر باز یات زمشستشو در محل این شرکت می توان از عملفراهم آورده است. به این ترتیب با استفاده از واحد های 

د است. موجو در ابعاد و ظرفیت های گسترده با قابلیت جریان دو جهته مبدل های حرارتی اجتناب کرد. این محصول

 د.ه کار بربشرکت فناوری آتیه پویندگان اکسیر را می توان برای همه انواع مبدل های حرارتی  CIPدستگاه های 

 

 روش های شست و شوی مبدل حرارتی

،  عیناان صدارد. صاحب یبیو معا ایمزا کیشود که هر یاستفاده م یمختلف یاز روش ها یمبدل حرارت یشستشو یبرا

ن و زما نیمترکدر  را جهینت نیاطلاع داشته باشند تا بهتر یهر روش به خوب یها یژگیلازم است از و نهینظافت به یبرا

 :میپردازیروش ها م نیا یبه بررسادامه بدست آورند. در  نهیهز نیکمتر

 یکی. روش مکان۱ 

 ییایمی. روش ش۲

 . روش واترجت۳

 آن ریو تاث یرسوب در مبدل حرارت انواع

 باشد: یم ریشود شامل موارد ز یمشاهده م یحرارت یکه در مبدل ها یمقدار رسوب نیشتریب

 ذرات رسوب – 

 خوردگی رسوب – 

 کیولوژبی رسوب – 

 شدن ستالکری رسوب – 

 ییایمیش های واکنش از حاصل رسوب – 

 انجماد از حاصل رسوب – 

 , TEMA)  یلوله ا یکنندگان مبدل ها دیانجمن تول لیدل نیکنند. به هم یم دایپ شیبا گذشت زمان افزا رسوبات

 ل،یلد نیمهرسوب را لحاظ کنند. به  یخود مقدار یکرده است که در طراح هیتوص ی( به طراحان مبدل حرارت ۱۹۸۸

به  ییدازناسب نظافت و رسوب موجود انتخاب زمان  نیرسوب مجاز است. با ا یها، وجود درصدکردن مبدل زیقبل از تم

 شد.با یم تیاهم یدارا دیتول ندیدر فرا تایو نها یحرارت یرسوبات در راندمان مبدل ها یبه سزا ریجهت تاث



 

 نهینظافت به شاخص

ها مبدل یروجمطلوب در خ جهیبدست آوردن نت یاست و اگر دچار رسوب شود، برا دیتول ندیاز فرا یبخش یحرارت مبدل

ما، ندادن د شیافزا خواهد داد. در صورت شیرا بالتبع افزا ییمحصول نها نهیکه هز ابدی شیافزا ندیفرا یلازم است دما

ات ب رسوببه موج ندیفرآ ی نهیبود که در هر دوصورت هز میهمحصول خوا تیفیکاهش ک ای ییشاهد کاهش محصول نها

ا در ها و لوله هبدلم ینظافت دوره ا یبرا دیبا یضرر مال نیحذف ا یبرا نیاست. بنابرا افتهی شیافزا یحرارت یمبدل ها

 اقدامات لازم انجام شود. ندیفرآ

ت نظاف یها نهیزهحاصل از  یتجرب جینمودار بر اساس نتا نیشده است. ا میکردن ترس زیتم نهیفواصل به رینمودار ز در

 ها بدست آمده اند. ندیحاصل از فرآ جهیمختلف و نت یدر زمان ها
 

 



 

 رسوبات با گذشت زمان ریو تاث ینظافت مبدل حرارت نهیرشد هز نمودار

 

  

 

محاسبه  (time=tcycleو زمان حاضر  t=۰نظافت  نیدو نظافت )زمان اول نیمختلف در فاصله ب یها در زمان ها نهیهز

 شده است:

 

  

 
 انظافت مبدل ه نهیهز محاسبات

 

 ستمیسا ن شد تانجام منظم عملیات اسید شویی شرکت آتیه پویندگان اکسیر بر آبا توجه به مشخص شدن اهمیت انجام 

 تایعمل لیاز قب ، ندیفرا یازهاین شیاستاندارد ها ساخته شده تمام فاکتورها و پ نیبر اساس آخر CIP یمرکز یشستشو

 را پوشش داده است. ندهی، درجه حرارت ، زمان و درصد مواد شو یحرارت

 یها ندیرافه باشد که تمام را داشت ییتوانا نیتا ا  میارائه داده ا کیتمام اتومات CIP تیونیبوده است که  لیدل نیبه ا لذا

 لیز قبا دیلاز خطوط تو یعیاست که دامنه وس یبگونه ا یمرکز یشستشو ستمیس یزی. برنامه ردینما یریخود را رهگ

ن ها و آلات پرک نیاشمو  ، صنایع نفت گاز و پتروشیمی ، صنایع فولاد و ... ین، بست هایدنی، نوش اتی، لبن ییغذا عیصنا

 .دهدیشده توسط شما را پوشش م یطراح ندیدستگاه واحد گرفته تا تمام خط و تمام فرا کیاز  زیهمه چ

دمان ران ،ینرژا نهیعملکرد ، مصرف به رییتغ ستمیبالا، س ونیشرکت سطح اتوماس نیا یشنهادیپ CIP تیونی یهایژگیو

 باشد. یکاربرد موثر م یو دارا ییغذا عیبالا و انطباق با خطوط مختلف صنا

    


