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 دستگاه
LPLT FILTER PRESS  

 ساخت شرکت دیاکو انرژی

 

خ  صا   ی    ی  ارز یدس     ب            ا نی  ا
ب ش          یم یحف ر   لیس     صنیلب اس    یف
خل س     ز      یعبصر  لب اتیف زانیم ب  دا

تصان  یش   را م لیتشک گل  کیصخ مت  
ف د  از ا  ی  یدس    ب    ا  از    نیب  اس    ب

را ب   psi 100دس    ب     فش      ر   نی مصد. ا
 زانیم    ارد   د   لیس     ییقس    مت ب ا

ش    صد    یم ی  یا    از    یعبصر  لب اتیف
ا  از   زیش       لیگل تش  ک  کیض  خ مت  

 .شصد یم ی  ی 
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Components 

 Test Cell  

 Base Cap 

 Top Cap  

 Screen; 60 Mesh  

 Neoprene Gasket; Qty: 3 

 Bench-Mount Frame 

 T-Screw  

 Support For Graduated Cylinder  

 Thumb Screw 

 Regulator  

 Graduated Cylinder; Glass; 25 mL × 2/10 mL 
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 ند نکته مهم باید مورد توجه باشد.چبررسی کالیبراسیون دستگاه برای 

 ابتدا اینکه رگولاتور مورد استفاده دقیق باشد و فشار حبوری کنترل شده را به درستی نمایش دهد.

اوم  مورد نیاا را داشللته باشللد که در اواسلل  شللگنا انالال گاا اسلل  که باید هم ملبوط به مر دوم 
ف به رگولاتور و اا  رف هم به صللورک کامآ آب بند شللده اا ی   ر  آامایش دچار ترکیدگی نشللود. و

 ول دستگاه اا  ریق شیر تخگیه متصل باشد.ر به سگدیگ

سگول را شد و کا  سوم باید  شته با مآ بررسی کرد که پس اا سرهم بندی شدن هیچگونه نشتی ندا
 کامآ به هم چف  شود.

 ل نگرفته باشد و بتواند گاا با به خوبی به سگول منالل کند.آه  سگود که سوراخ کباید تس  کنی

 رای فهمیدن هرگونه نشتی میتوانید سر دیگر شگنا را ببندید و رگآتور را باا کنید.ب

در غیر این صللورک مسللیر  کند.اا مدتی افتاد یعنی گاا اا قسللمتی نشلل  می چه فشللار آن پسچنان
 باشد.وری سالم و عاری اا نشتی میجریان عب

 

 

 

 کالیبراسیون دستگاه

 آزمون های تحویل دهی

 . همه ی دستگاه ها قبل اا ارسال و تحویل به مشتری باید کامآ تس  شوند

ی تسلللل  را در آامایشللللگاه مینان اا کالیبره بودن و عمگکرد بهینه دسللللتگاه ا حفار ین رو برای ا اا ا
ل دسللللتگاه و پس اا تسلللل  کام دهیم.سللللاایم و جریان آامایش را یکبار به  ور کامل انمام میمی

ه و پس اا بسته بندی کامل دستگاه آماده و خش  کردمتی آن، دستگاه را کامآ تمیز ا مینان اا سآ
 باشد.تحویل می
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تمیز و خش  باشد همچنین  Cellقبل اا شروع به آامایش ا مینان حاصل کنید که  .1

صفحه های پایین و بالا، واشر ها و توری مخصوص باید کامآ تمیز، سالم و قابل استفاده 
 باشد. حفره های توری نباید گرفته یا کثیف باشد.

 دمای اولیه ی سیال را قبل اا آامایش اندااه گیری کرده و ثب  نمایید. .2
پایینی را وارونه کرده و ی  واشر درون آن قرار برای مونتاژ سگول تس ، ابتدا صفحه ی  .3

گذاشته و روی   روی آن ی  برگه کاغذ صافی توری مخصوص را بگذارید، دهید، بر روی واشر 
کاغذ صافی ی  واشر دیگر بگذارید، سپس بدنه سگول را روی آن قرار داده و در جای خود 

 قفل و محکم کنید.
 میگیمتر را خالی بگذارید. 13الا حدود سیال را داخل سگول بریزید و اا قسم  ب .4
 را روی سگول قرار دهید.ر آخر را درون کآه  گذاشته و آن واش .5
 کل سگول را درون پایه قرار داده و جای آن را با پیچ عمود محکم کنید. .6
 مزور تمیز و خش  را ایر سگول قرار دهید تا مواد خروجی درون آن ریخته شود. .7
را به شگنا متصل کرده و سر دیگر شگنا را به رگآتور و شیر تخگیه متصل به کآه   .8

 متصل کنید. CO2رگآتور را به کپسول 
تنظیم کنید و با باا کردن آن اجااه دهید فشار گاا وارد سگول  100psiفشار کپسول را روی  .9

 شود.
 ااه دهید اعمال فشار ادامه یابد.دقیله اج 30به مدک  .10
لوله و سگول رگآتور قطع کنید و با کم  شیر تخگیه گاا های درون ر دستگاه را اا س فشاسپ .11

 را خالی کنید.
 .گاه را کامآ بشوئید و خش  کنیددست و مزور  سگولاا هر بار استفاده  پس .12

 شروع فرآیند


