
 شركت پويافرآزما

 AU-90Kديجيتالی  AC مشخصات فني دستگاه منبع تغذيه

 شامل:

  بدنه اصلي  فلز آنادايز شده به همراه سيمPower  10با تحمل جريانA 

  0.1با دقت       محدوده اندازه گيري ولتاژV  1با دقت      و جريانmA 

  آمپر 5داراي فيوز 

  نمايشگر  2دارایLCD  باBack Light جهت نمايش جريان و ولتاژ بصورت ديجيتالی آبي 

 داراي دو پورت جهت اتصال سيم هاي رابط  

 ترمينال هاي خروجي ضد جرقه 

  ولتاژ داراي ولوم براي تغييرات 

 محدوده هاي آزمايش:

ولت باشد اين دستگاه قابل استفاده  09با ولتاژ  متناوب در كليه آزمايش هايي كه نياز به منبع تغذيه

 اشد.مي ب

 از جمله:

 اشکال ليساژور 
  مدارهایRLC 
 و .... تحقيق قوانين الکترومغناطيس 

 
  نگهداري و تعمير:

 آب و مواد مرطوب روي دستگاه ريخته نشود. .1
 به دستگاه ضربه زده نشود. .2
 با ولتاژ كم روشن شود. .3
 از اتصال كوتاه مداوم خروجي جلوگيري شود. .4

 

 شرايط گارانتی و خدمات پس از فروش:

ارائه خدمات رايگان جهت تعويض و گارانتی( شامل تعمير يا سرويس دستگاهخدمات ضمانت )

سال در قبال  19قطعات و دستمزد تعمير بمدت يک سال ميباشد، و خدمات پس از فروش بمدت 

 پرداخت هزينه ها می باشد.

 : ولی ضمانتنامه در شرايط ذيل قابل اجرا نيست

سقوط، حمل ونقل، تماس يا نفوذ آب و موادشيميايي،  صدمات و ضايعات ناشي از ضربه، .1

 طبيعي، آتش يا حرارت زياد، گرد و غبار شديد، نوسانات برق، رعد و برق و حوادث

شده براي دستگاه  استفاده غلط از دستگاه يا مواردي خارج از سازگاري و استانداردهاي تعيين .2

 .دستگاه اهنماييا عمل نكردن به دستورالعملهاي ذكر شده در دفترچه ر



ها، تجهيزات و  های ناشي از اتصال غلط يا ارتباط دستگاه با سايردستگاه صدمات و خرابی .3

 لوازم جانبي غير سازگار يا معيوب

تعمير پويا فرآزما هايی كه دستكاري شده يا توسط اشخاصي بجز نمايندگان شرکت  دستگاه .4

 .شود
 

 

 باشد:اندازی به شرح ذيل میشرايط محيطی نصب و راه

 درجه سانتيگراد9تا 55محدوده دمايي بين  -1

 %19 -% 65محدوده رطوبتي قابل تحمل براي دستگاه  -2

 از تراز بودن دستگاه اطمينان حاصل نماييد. -3

 

 :کاليبراسيون شرايط

 .ندارد کاليبراسيون به منبع تغذيه ولتاژ بالاست و نياز دستگاه

 
 

 آزمون تحويل دهی:

می باشد. منبع را به برق زده و روشن نماييد و بوسيله يک مولتی متر دقت  ACدستگاه منبع تغذيه 

 استفاده نماييد:منبع تغذيه مطابق دستورالعمل زير از دستگاه و سالم بودن آن را بررسی نماييد. 

 

 

 



 

 

 جدول زمانبندی:

 زمان

 ضوعمو
1 2 3 4 

 روز 6 تدارکات و خريد قطعات

 روز 4 ساخت و مونتاژ دستگاه

 روز 3 کاليبراسيون و کنترل کيفی 

 روز 51 تحويل دستگاه ها 

 

 

 

 

 

 

 


