
 



ArtaCo.-Vacuum Oven 

 
 هطخصات

OV-E3-100 OV-E2-100 OV-E3-50 OV-E2-50 OV-E3-40 OV-E2-40 OV-E3-25 OV-E2-25 هذل 

100 lit 100 lit 50 lit 50 lit 40 lit 40 lit 25 lit 25 lit  رٍبٍزى 

10-3 

 هیلی تار

10-2 

 هیلی تار

10-3 

 هیلی تار

10-2 

 هیلی تار

10-3 

 هیلی تار

10-2 

 هیلی تار

10-3 

 هیلی تار

10-2 

 هیلی تار

 خلا

 حالت سرد

300 C 300 C 300 C 300 C 300 C 300 C 300 C 300 C دها 

 -  -  -  - پیراًی 

        پوپ رٍتاری 

 -  -  -  - پوپ دیفیَشى 

        کٌترلر 

        ترهَکَپل 

         گازٍرٍد 

SS 304 SS 304 SS 304 SS 304 SS 304 SS 304 SS 304 SS 304 جٌس چوثر 

 

 

 



 سایر هطخصات:

  طراحی ٍ ساخت چوثر تر اساس استاًذاردASME تَسط ضرکت اًجام هی ضَد ٍ. 

 طراحی ٍ ساخت اتصالات خلا تَسط ضرکت اًجام هی ضَد. 

 تَسط ضرکت اًجام ضذُ ٍ تِ صَرت آتطي هی تَاًذ تحَیل هطتری گردد در آٍى از ًظر حرارتی آًالیس دها. 

 

 :دستگاُ ٍ خذهات پس از فرٍش ضرایط گاراًتی

 تاضذ دستگاُ تِ هذت یک سال از تاریخ تحَیل گاراًتی هی. 

  تاضذ سال خذهات پس از فرٍش هی 01دستگاُ داری. 

 در زهیٌِ عیَب ًاضی از کارکردى افراد غیر هتخصص تا دستگاُ تعْذی ًذارد علن گستراى صٌعت آرتا  ضرکت. 

 تعْذی در لثال تعویر یا تعَیض لطعات ًذارد علن گستراى صٌعت آرتا کردى ٍ تعَیض لطعات، ضرکت در صَرت تاز کردى، دستکاری. 

 ِتاضذ خَردی دستگاُ ضاهل گاراًتی ًوی ّرگًَِ ضکستگی ٍ ضرت. 

 تاضذ ًَساًات ترق ضاهل گاراًتی ًوی ایرادات ًاضی از. 

 



 ّی:د تحَیلّای  آزهَى

 ُخَاّذ ضذ ارائِجْت کار تا دستگاُ  لازمّای  گردد ٍ آهَزش اًذازی هی دستگاُ پس از ًصة در هحل هطتری، را. 

 کالیثراسیَى:

 .دستگاُ در زهاى تحَیل ًیاز تِ کالیثراسَى ًذارد 

 :ضرایط هحیطی ًصة دستگاُ

  ترق تک فاز 

 هٌاسة طثك ًظر سازًذُ فًَذاًسَى 

 زهاى تحَیل:

  هاُ پس از دریافت پیص پرداخت است. 5زهاى تحَیل طثك تَافك طرفیي ٍ تِ صَرت هعوَل 



 



 


