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این سامانه منعقد کننده در واقع نوعی تانک زلال ساز با کمک نیرو اجباری می باشد که با هدف تسریع روند ته  

ورودی و نوع مواد    حوهنشینی مواد ایجاد کننده کدورت موجود در آب و پساب طراحی و ساخته شده است. ن

که    چرخان افزوده شده به این سامانه مشابه تانک های زلال ساز متعارف می باشد و فقط با استفاده از یک سازه  

و منجر   در مرکز این سامانه مستقر شده و سرعت و شدت  فرآیند ته نشینی فلاکهای ایجاد شده افرایش می یابد 

 د. به افزایش راندمان تانک زلال ساز می گرد

 مکانیسم ته نشینی این سامانه :   -2

ابتدا مرحله پیش اختلاظ  خوراک با مواد منعقد کننده و کمک منعقد کننده بواسطه عبوراز یک مخلوط کننده  

ایستایی )استاتیک میکسر( مستقر شده در ورودی تانک، با موفقیت انجام می شود. سپس خوراک بهمراه مواد  

عدد بفل موجود    6، وارد تانک ته نشینی می شود و با کمک  چرخاندرمرکز سازه  منعقد کننده از طریق لوله مستقر

، اختلاط خود را کامل کرده و ایجاد فلاکها شروع می شود. فلاکهای ایجاد شده در لوله  چرخانلوله داخلی سازه  

ی اجباری ته  ، در ابتدا با کمک نیروی ثقلی وارد محفظه تانک شده و سپس تحت تاثیر نیروسازه چرخانمرکزی  

نیروی ثقلی، ته نشین می شوند. فلاکها از    به  ، با سرعت بیشتر نسبتچرخاننشین کننده ایجاد شده توسط سازه  

شده در بالای بدنه سامانه، از تانک خارج می شود. لجن ایجاد    تعبیه قسمت قیف پایین تانک و آب زلال از سریز  



شده از تجمع فلاکها از طریق لوله رابط بین تانک مخزن لجن، وارد ظرف تجمع لجن می شود. میزان خروج لجن  

 توسط شیر کنترل کننده جریان خروجی لجن، کنترل می شود.

 بخش اصلی تشکیل شده است که شامل : ششاین سیستم از 

 سازه نگهدارنده دو محور :    -1

سیستم  از جمله   این   تشکیل شده که اجزای اصلی رفلزی پوشش دا  پلیتچهار و 304از دو محور استیل   سازه نگهدارنده

، تانک منعقدسازی را به صورت هم محور و با قابلیت تنظیم فواصل، در یک راستا  سازه چرخانموتور، محور گردان،

 دارد. نگهداری می 

 رخان با پایداری بال چ  زه سا  -2

این بخش با ایجاد چرخش پایدار  در تانک انعقاد، باعث تسریع و تسهیل روند ته نشینی  لجن تولید شده میگردد. این 

 سازه چرخان  دور بهمراه شفت آلیاژی ، یک  70تا    1نیوتن متر و سرعت قابل تنظیم    25سامانه از یک موتور با گشتاور  

 د بوجو گیر ساخته شده که توانایی ایجاد چرخش بدون لرزش با قابلیت تغییر جهت چرخش را  کامپوزیتی و هولدر لرزه  

   آورده است

 گردان  تانک انعقاد و لخته سازی بهمراه سامانه ته نشینی  -3

لیتری تشکیل شده است که توسط یک عدد   25این بخش از یک مخزن استوانه از جنس پلی کربنات شفاف با حجم  

را در مرکز مخزن مستقر نگه میدارد. این مخزن دارای یک ورودی خوراک و دو  سازه چرخانهولدر مرکزی، شفت و 

ثقلی و بدون بکارگیری  -ورت سیفونی عدد خروجی شامل آب تصفیه شده و لجن می باشد. قسمت خروجی لجن به ص

 پمپ تخلیه لجن می باشد که در صرفه جویی مصرف انرژی می تواند حائز اهمیت باشد.

 سیستم اختلاط :   -4



انعقاد باید خوراک ورودی با مواد منعقد کننده مخلوط شود که برای این منظور از دو روش اختلاط بهره   در سیستم 

واد لخته ساز با یک استاتیک میکسر مستقر در لوله ورودی، دچار پیش اختلاط شده و گرفته می شود. ابتدا خوراک و م

 صورت می گیرد.شده و توسط بفلهای داخلی سامانه چرخان اختلاط کامل   ز سازه چرخان سپس وارد مرک

 سیستم تزریق خوراک :   -5

ورینگ پمپ بهره گرفته شده که  جهت تزریق خوراک و مواد مواد منعقد کننده از یک پمپ پریستالتیک به عنوان د

دارای تنظیم دبی تزریق مواد بوده و با تغییر در سایز شلنگ و سرعت چرخش هد پمپ، دبی ورودی به تانک انعقاد قابل 

 تنظیم می باشد. 

 پنل کنترل سیستم :   -6

دقیق دور و سیستم تغییر    این بخش شامل تابلو برق مجهز به سیستم حفاظت در برابر نوسانات ولتاژ، تایمر هوشمند، کنترلر

 در جهت گردش سامانه چرخان می باشد که نقش کنترلر سامانه منعقد کننده را برعهده دارد.

 

 

 

 

 

 



 

 معرفی اجزای مختلف دستگاه  ➢

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 معرفی تابلو کنترل سامانه و راه اندازی آن  ➢

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 راه اندازی تابلو کنترل سامانه  ➢

ثانیه، محافظ ولتاژ اجازه ورود برق کنترل    10کلید اصلی دستگاه را روشن کنید، بعد از  ابتدا با   -

 را میدهد.

در صورتیکه از تایمر استفاده میشود، در صفحه انتخاب حالت کار دستگاه، کلید را در حالت  -

Timer   قرار دهید   1نیاز، کلید حالت تایمر را روی حالت    زمان مورد  قرار داد و بعد از تنظیم  

 و تایمر شروع به کار میکند. 

را فشار داده و با ولوم کنترل دور موتور می تواند سرعت   چرخانسپس کلید استارت موتور   -

 را روی میزان دلخواه تنظیم کنید. سازه چرخان

را    چرخانخش سازه  با فشار دادن کلید انتخاب چپ گرد و راست گرد می تواند جهت چر -

 تغیییر دهید.  

در صورتی که از تایمر استفاده نمی شد کلید صفحه انتخاب حالت دستگاه را روی حالت نرمال   -

 قرار دهید و بدون محدودیت زمانی از دستگاه استفاده کنید.

 

 

 



 

 

 راه اندازی تابلو کنترل سامانه  ➢

ثانیه، محافظ ولتاژ اجازه ورود برق کنترل    10کنید، بعد از  ابتدا با کلید اصلی دستگاه را روشن   -

 را میدهد.

در صورتیکه از تایمر استفاده میشود، در صفحه انتخاب حالت کار دستگاه، کلید را در حالت  -

Timer   تایمر را روی حالت نیاز، کلید حالت  از تنظیم طمان مورئ  قرار    1قرار داد و بعد 

 میکند.دهیدو تایمر شروع به کار 

سپس کلید استارت موتور گردان را فشار داده و با ولوم کنترل دور موتور می تواند سرعت  -

 را روی میزان دلخواه تنظیم کنید.  چرخان چرخش سازه

را    چرخانبا فشار دادن کلید انتخاب چپ گرد و راست گرد می تواند جهت چرخش سازه   -

 تغیییر دهید.  

ی شد کلید صفحه انتخاب حالت دستگاه را روی حالت نرمال  در صورتی که از تایمر استفاده نم -

 قرار دهید و بدون محدودیت زمانی از دستگاه استفاده کنید.

 نحوه کار با سامانه :   ➢



. برای کار با سامانه ابتداباید خوراک ورودی به سامانه تعیین مشخصات شود از جمله این مشخصات می توان به  1

و غیره اشاره کرد. میزان خوراک ورودی به سامانه در واحدزمان را براساس     TSS, TDS, BOD,CODتعیین  

 زمان ماند موردنیاز با استفاده از پمپ پریستالتیک تنظیم می کنیم. 

 . میزان تزریق مواد منعقد کننده براساس نتایج جارتست با استفاده از پمپ پریستالتیک تنظیم می شود.  2

بهینه به دست آمده از نتایج جارتست. برای این منظور کلید    RPM. تنظیم سرعت چرخش سامانه ته نشینی بر اساس  3

کنترل دور موتور می تواند سرعت چرخش سازه اسیرال  استارت موتور گردان روی تابلو کنترل را فشار داده و با ولوم  

 را روی میزان دلخواه تنظیم کنید.

 . انجام تست های مختلف برای تعیین کیفیت پساب تصفیه شده و لجن تشکیل شده 4

 می:مشخصات فنی ک ➢

مجهز  لیتر است از جنس پلاکسی گلاس است. تانک اختلاط    25ج  این مقیاس از پکیحجم تانک اختلاط  

و قابل تنظیم  قه  یک در دقی ( با دقت  PWMدارای کنترل دور )  ی چرخان استبه یک سامانه ته نشین

جهت کنترل زمان آزمایشات پکیج از یک تایمر هوشمند که زمان آن  یقه است.  دور در دق  70تا    1بین  

به منظور تزریق خوراک و مواد منعقد کننده  دقیقه قابل تنظیم است، استفاده شده است.    999تا    1بین  

استفاده    دور در دقیقه 120تا   1خل تانک اختلاط از دو پمپ پریستالتیک با سرعت هد قابل تغییر  به دا



قال مواد می توان دبی تزریق پمپ با  شده است. لازم به ذکر است با توجه به قطر شلنگ سیلیکونی انت

 تنظیم دور هد پمپ تنظیم کرد.  

ولت تک فاز است و جهت حفاظت از اجزای تابلو برق از یک محافظ   220این دستگاه دارای یک ورودی 

 هره گرفته شده است. آمپر( ب 30)  230-190ولتاژ با بازه ولتاژ  


