
 

 
 

 شرکت ایرانیان هیبرید 

ت پیشرفته الکترونیکطراحی و تولید ادوا  

 

 

 IHSCAN کارنتادی سیستم تست غیر مخرب

IH-ECP Series 
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 مغناطیسیغیر و مغناطیسی آلیاژهای برای بهینه بازرسی 

 ها تنها با یک بار تست و در یک جهتسازی پارامترهای آزمون در تمام جهتآشکار 

 عمق اثر و ناپیوستگی گیریاندازه 

 بازرسی جهت رنگ پوشش برداشتن به بدون نیاز 

 ها بر روی صفحه نمایشخروجی آنی تست 

 حساسیت قابل تنظیم 

 هاسازی اطلاعات آزمونقابلیت ذخیره 

 و هزینه زمان در جوییصرفه 
 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

Eddy Current Flaw Detector 
ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

IHSCAN 

ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ  

IH-ECP101 

Portable NDT Eddy Current System 



 

 

 

 

 20 Hz to 10 MHz Operation Frequency  
 2 Modulated Frequencies Frequencies 

 Absolute 

Differential 

Bridge 

Reflection (Driver Pickup) 

Probe Compatibility 

 Automatic probe recognition and setup Probe Recognition 

 8-Channel Aviation Plug 

BNC for Probe Designers (Optional) 

Connectors 

 1 to 4 Channel (According to order) Number of Channels 

 0 to 3mm  

Depending on Probe and Frequency 

Penetration Depth 

 20 Vp-p into 25Ω Maximum Voltage 
 16 bits A/D Resolution 
 Yes – One Channel Only   Analog Output 

 

 260 mm x 160 mm x 70 mm Overall Dimensions (W x H x D) 

 4.2 kg Weight 

 7 inch TFT Color LCD Display 

 Lithium-Polymer with BMS - 14.4V Power Supply 

 12 Hours Battery Life 

 Switching 16V Charger 

 USB Drive 

Micro SD  

Data Storage 

 USB Data Port 

Ethernet 10/100 Mbps 

I/O Ports 

 HDMI 

SVGA 

AV 

Display Outputs 

 0 to 70 °C Operating Temperature Range 

   



 

 

 

 

 

 

 

گردابی اسووت که اسووو اد  از آن هر روز   کطد، آزمایش جریانمخرب که از اصوووا اتکوروماطاسیپ ریروی میهای آزمون غیریکی از روش

سیاری از فرآیطدهای توتید به کار می    گردابیجریانآزمون شود.  فراگیرتر می ست و در کطورا کی ی ب رود. این روش را دارای دقت بالایی ا

های رسانا یا نارسانا و    گیری ضخامت روکش توان از آن برای انداز توان به صورت کاملاً خودکار انجام داد و علاو  بر شطاسایی عیوب می   می

 .بطدی مواد اسو اد  نمودهمچطین تشخیص و رد 

 

 

 

  شناسایی و تشخیص فلزات و آلیاژها  

 سطحی زیر و سطحی عیوب بررسی و ها و قطعاتسطوح، لوله یابیترک  

 هاارزیابی خوردگی فلزات و لوله  

 جوشکاری بازرسی  

 گیری سختی و خواص مکانیکی فلزات ارزیابی و اندازه  

 شده کاریسخت هایلایه ضخامت گیریاندازه  

  گیری ضخامت موادانداز  

 ارزیابی ریزساختار آلیاژهای فلزی نظیر درصد فازها و اندازه دانه  

 های پلیمری روی فلزاتگیری ضخامت پوششقابلیت اندازه  

 فلز-پلیمر و فلزی هایکامپوزیت مخرب غیر بازرسی  

 رای: گیری رسانایی بمواد مانند اندازه مغناطیسی و الکتریکی خواص بررسی 

 مواد ماهیت شناسایی 

 حرارتی آسیب شناسایی 

 ماده عمق تعیین 

 حرارتی عملیات بر نظارت 

 

 

 

 

 

 دانشگاهی و صنعتی تحقیقات هایآزمایشگاه در کاربرد قابلیت  

 

 



 

 

 
 

 

 

 هاهای کوچک و سایر عیبحساسیت بالا نسبت به ترک 

 های سطحی و نزدیک سطحشطاسایی عیب 

 نوایج فوری رپ از انجام تست 

 قابلیت حمل و نقل آسان 

 و حجم کم وزن 

  سازی ریش از انجام تستحداقل میزان آماد 

  بررسیرروب مورد نظر  به تماس مسوقیم با قطعه مورد عدم نیاز 

 های موطوع مواد رسانای مورد تستت اسو اد  در سایز و شکلیقابل 

 

 

 

 فطی دانش سازی بومی 

 رقابوی قیمت 

 فارسی تمام مطوی 

 ارزیابی مورد کی ی مشخصه اساس بر نیاز مطابق سازی س ارشی قابلیت 

 س ارش مطابق اسواندارد هایبلوک ساخت 

 

 

 ما  6 تا رراب 

 ساا 2 تا بدنه 

  ساا 1 تا دسوگا 

 فروش از رپ خدمات ساا 5 و شد  تضمین عمر سوا 

 



 

 

 
 

 

  فولادصنایع 

  سازیماشینصنایع 

 سازیخودرونایع ص 

 گریصنایع ریخته 

 صنایع هوانوردی 

 صنایع نفت، گاز و پتروشیمی 

 000و 

 

برای بازرسی عیوب سطحی  توانرا میکارنت ادی آزمون

ها، ها، میلهها، انواع رروفیلتوتیدات نیمه تمام مانطد توته

های داغ در حین گری مداوم، م وواریخوه های داغشمش

درجه  1288تا  088دهی گرم با دمای بالا )حدود فرآیطد شکل

مخازن تحت ها، گراد( و محصولات نهایی مانطد غلوکسانوی

و...  هاخوردگی ساز ی و تعیین میزان هارینارزیابی انواع ، فشار

 به کار برد.

سطجی در صطایع خودرو با توجه به اهمیت بالای تست ضخامت

و تشخیص انواع ترک در تعیین صطایع رنگ آمیزی، و  سازی

محققین را بر این داشوه که تحقیقات قطعات خودرو و ... ساخت 

 های نوین و نیزای در جهت به کار گرفون روشگسورد 

 تجهیزاتی با دقت بالا انجام دهطد.

 

اصلی هواریما  ینقش مهمی در تشکیل شاکله RIVET هایررچ

جریان گردابی بر روی ررچ ها نیاز به تست  دارد و برای تست

 ها بووان دسوگا  موجود را برای که به کمک آن استهایی بلوک

 

های یبر  کرد. وجود ترک در اکثر ساز دیدن عیوب مخولف کات

فلزی بخصوص در محل اتصالات از جمله مشکلات عمد  

 .باشدهای فلزی میمهطدسین در تعمیر، نصب و نگهداری ساز 

مانطد های تست غیرمخرب روشدیگر یابی با اسو اد  از رکت

های در زیرلایهروش آتوراسونیک، مایع نافذ و ذرات ماطاسیپ، 

کار بسیار ، لایههای چطدرنگ و ساز ،  های اکسیدیلایه ،عایق 

شد ها مطجر به رعدم تشخیص به موقع این ترک .دشواری است

ه گردابی ب آزمون جریان .شودترک و از بین رفون کل ساز  می

مخرب برای شطاسایی عیوبی نظیر عطوان یک روش نوین غیر

 .معرفی شد  است های چطد لایهساز خوردگی و ترک در 

گیری در انداز  کارنتادییکی از کاربردهای اصلی تست 

ضخامت ماد ، شطاسایی و توصیف خوردگی در روسوه هواریما 

ارای د یکآتوراسونتست نسبت به  کارنتادیباشد. تست می

برتری است، زیرا به ج ت اتکوریکی برای افزودن انرژی به 

های چطد لایه در یک ساخوار نیاز ندارد. بطابراین، در محیط

 موجود در کارنت قادر به شطاسایی خوردگیادیساخوار، 

 .باشدمیهای زیرین لایه

 

ه نسبت بکارنت در این کاربرد دارای برتری تست ادیهمچطین 

یک سمت تماس  کارنت تطهادر ادیزیرا  ،باشدررتونگاری می

ون برای گرف، اما در روش ررتو نگاری برای اجرای تست نیاز است

فیلم از قسمت رشوی روسوه هواریما احویاج به خارج کردن توازم 

 د.باشها است که بسیار ررهزیطه میکاریها و عایقدورنی، رطل

 

 

 

 



 

 

 
 

 

شود که احویاج به معمولا زمانی انجام می کارنتادیتست 

وته تشطاسایی خوردگی، فرسایش، شکاف و یا تاییرات دیگر در 

 باشد. 

یا ژنراتور بخار  (Heat Exchanger Tubes) گرمای کططد مبادته

شود، از هزاران توته های قدرت اسو اد  میکه در سیسوم

تشکیل شد  است که باید از سوراخ شدن جلوگیری شود. 

های از مخلوط شدن آب ای، بایددر کاربردهای هسوه مخصوصاً

شوند، حیط زیست بازگرداند  میهای تمیز که به مآتود  و آب

شود های آتود  در یک سمت توته جاری میجلوگیری شود. آب

های های آتود  به آبهای تمیز در سمت دیگر. گرما از آبو آب

یابد و سپپ آب تمیز به مطبع خود برگرداند  تمیز انوقاا می

به دتیل اهمیت  باشد.دریاچه یا رودخانه می مولاًکه مع ،شودمی

ای خاموش جلوگیری از ترکیب دو آب، سیسوم به سور دور 

ها مورد بازبیطی قرار بگیرند و تعمیر شوند. تست شود تا توتهمی

یرد و گمورد اسو اد  قرار می هابازبیطیگونه ای اینبر کارنتادی

 باشد.دارای سرعت بالایی می

 

 

 

 

 

 

 
گیری هدایت انداز  کارنتادیاز کاربردهای تست  دیگر یکی

باشد. انداز  هدایت اتکوریکی فلز به چطدین عامل اتکوریکی می

مانطد ساخوار شیمیایی و سخوی ساخوار بلورین بسوگی دارد. 

فوار تعیین ر بطدی مواد یابرای سبقه اسلاعات هدایت اتکوریکی

اا، به سور مث شود.گرمایی و بازرسی آسیب حرارتی اسو اد  می

ه رود باگر آتیاژ آتومیطیمی که در ساخومان هواریما به کار می

. یابدشدت حرارت ببیطد، اسوحکام آن به سور جدی کاهش می

 اتکوریکی آتیاژ همرا  است. هدایتاین مورد با افزایش 

 

ای نازک از فلز بر روی فلزی دیگر در گیری ضخامت لایهانداز 

شرایطی که دو فلز دارای دو هدایت اتکوریکی کاملا مو اوتی 

ن یرذیر است. علاو  بر این، اامکانتوسط این دسوگا  باشد، 

 محافظ های بسیار نازکگیری ضخامت روششروش برای انداز 

 یماطاسیسیا فلزات غیر ی )فرو ماطاسیپ(ماطاسیس تدر فلزا

 .باشدکارآمد می)رارا ماطاسیپ( 

 

های رنگی و مواد توان ضخامت روششاسو اد  از این روش می با

رلاسویکی را تعیین کرد. روشش به عطوان فاصله میان رروب و 

شود. با زیاد شدن فاصله بین رروب سطح هادی در نظر گرفوه می

یابد زیرا میدان کاهش می کارنتادیو ماد  هادی نیروی 

 .شودد  هادی میماطاسیسی کموری از رروب وارد ما

 

 

 

 

 

Iranian Hybrid Co. Ltd. 

 



 

 

  

 

 

 

 هاویژگی

 

 

 

 مدل محصول       

یابی ترک

 سطوح، 

داخل و 

 بیرون لوله

 

تعیین 

عملیات 

 حرارتی 

تفکیک 

 آلیاژها

 

شناسایی 

تغییرات 

 درجه مواد

 

شناسایی 

 خوردگی

شناسایی 

ضخامت 

رنگ فلزات ،

روی فلزات و 

ضخامت فلز 

 روی فلز

 

سنجی سختی

مطابق بلوک 

 استاندارد

 

تعریف نمودار 

 کالیبراسیون

 

های تعریف گیت

مختلف برای 

بندی درجه

 کیفیت محصول

 

گیری اندازه

رسانایی 

 الکتریکی مواد

امکان اتصال 

ای تا پراب آرایه

 آرایه پراب 46

 

پشتیبانی 

از پراب 

 روتاری

 

خروجی نمودار 

c-scan  بصورت

 نمودار حرارتی
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IHECP-103 
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IHECP-104 
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