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 الکتروفورز افقی متوسطدستگاه  مشخصات فنی

 

 های گرد و شیکبدنه تانک: پلکسی شفاف با گوشه 

 مترسانتی 21*  28 * 9 ابعاد کلی 

  حداکثر حجم بافر برابرmL 850 

  :مترسانتی 8*  16ابعاد ژل 

  های مختلف قابل ارائه است:شانه در ضخامتگذاری: نمونهحداکثر حجم 

 ( به ازاء تعداد نمونه در هر ردیف )شانه( و ضخامت شانهµLحداکثر حجم نمونه ) -1 جدول

 تعداد نمونه در 
 یک ردیف

 ضخامت شانه
 (mm) 

15 17 25 30 

2 168 140 112 84 

1.5 112 93 74 56 

1 84 70 56 42 

 شفاف از جنس پلکسی گلاس درپوش 

 ( نوار نمایش پلتفرمviewing platform) 

 ( سینیtrayژل از جنس پلکسی شفاف بصورت یکپارچه ) 

 زیرسینی جهت ثابت کردن ژل مایع در سینی 

 الکترود پلاتینی 

 سیم اتصال برق به الکترود + و –  

 4  گذارینمونه 30شانه ایجاد چاهک با حداکثر 
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  :الکتروفورز نکات مهم پیرامون دستگاه

 ابت ثه صورت بهای نمونه ریزی در ژل، شانه باید در طول ثابت شدن ژل مایع بر سینی و ایجاد چاهک

 باشد. 

 شته شود، درپوش آن گذاآشغال در آن ریختنکاهش تبخیر بافر و عدم  هنگام کار با دستگاه جهت . 

 .هنگام اجرای فرایند در الکتروفورز، از تکان دادن آن خودداری شود 

 ه قرار دادمت + سابتدا، ها در دقت شود نمونهباید است.  –ها داخل ژل از قطب + به جهت حرکت نمونه

 نریزد.شوند تا در داخل ژل جداسازی نمونه انجام بگیرد و به بیرون از ژل 

 با ردیف یزند یاها به بیرون از ژل برمدت زمان فرایند جداسازی نباید بیشتر از حدی باشد که نمونه 

 ردیف نمونه گذاری انجام گرفته باشد( برسند. 2ها )در صورتی که دیگر نمونه

  حجم بافر تانک نباید ازmL850  .همچنین سطح بافر باید حداقل بیشتر شودmm1 ابگیردروی ژل ر. 

 وی صفحهها، زیرسینی بر ردقت شود هنگام ریخت ژل مایع جهت ثابت شدن در سینی و ایجاد چاهک-

 ی تراز شده )غیر مایل( قرار بگیرد.

 یخ قرار -آب که بافر هنگام اجرای فرایند داغ گردید، تانک الکتروفرز در محیط خنک مثلدر صورتی

 بگیرد.

  

  الکتروفورزنحوه نگه داری از دستگاه 

  بافر با ترکیب و ازph مناسب استفاده شود.  

 شود. بافر کثیف یا چند بار استفاده شده موجب جرم گیری دستگاه و الکترودها می 

 پارگی قرار نگیرد. ، شل شدن یادقت شود سیم الکترود توسط جسمی مورد آسیب  

 حتیاط میال با دستما در صورتی که در استفاده نامناسب بر الکترود رسوب گرفته شده باشد، با الکل و-

 توان آن را تمیز نمود.

 /+ صل شود.و -رق ورودی باید به درستی به الکترودهای +/ب -اتصال قطب 

  حداکثر ولتاژV300 .استفاده شود  

  

 


