
استحکککا      به شکست ماده در اثر اعمال نیروهای متناوب کمتر از         

، خستگی گفته می شود. خستگی علت شکست زود هنگکا             نهایی

ها صنعتی است. خستگی بطور معمکول هکمکراه بکا                 بیشتر قطعه 

و اشاعکه ن      زنی ترک در سطح قطعه یا نواحی تمرکز تنش        جوانه

  بیشینه است. در ناحیه تحت تنش

خستگی از مهم ترین پارامترهای طراحی قطعات صنعتی است که          

تحت بارهای متناوب قرار می گیرند. با تاثًیر بارهای متناوب و بکه              

نید که بکا رشکد      های ریزی روی قطعه بوجود می     مرور زما ، ترک  

 .ها، شکست ایجاد می شود این ترک

دستگاه فوق با اعمال بارخمشی متناوب و چرخاند  نمونه امککا            

 کند. بررسی پدیده خستگی دورانی را برای دانشجویا  فراهم می

 آزمايشهای قابل انجام

 بررسی عمر قطعات تحت بار خمشی متناوب 
 ترسیم منحنی تنش ماکزیمم برحسب تعداد نوسانات(S-N) 
 تعیین حد خستگی فلزات 
 ها برپدیده خستگی  بررسی اثر سطح مقطع و جنس نمونه 

 RU 106 نام دستگاه:   RU 106 نام دستگاه:  

 توضیحات

 مقاومت مصالح

RS 047 دوار تست خستگي  

   info@radmansanatco.com     70315163170تلفن:             

                   70315701070        www.radmansanatco.com  

 بارگذاری توسط وزنه و نویز 

  موتور الکتریکی 

            مکانیز  برقی جهت توقف اتوماتیك دستگاه پس از گسیختکگکی

 نمونه 

 گیری دور موتور سنسور اندازه 

   بندی جهت اتصال محور به نمونه یاتاقا 

    قطعات نمونه از جنس برنج و فولاد 

 های متحرک حفاظ شفاف جهت ایمنی قسمت 

             تابلو کنترل و برق سیستم با کلیه نمایشگرهای دیجیتال و سایر

 تجهیزات

 فریم از جنس کربن استیل با رنگ پودری الکترواستاتیك 

 مشخصات دستگاه

 مطالب و تصاوير به منظور آشنايی با نوع محصول می باشد.

 استفاده از مطالب و تصاوير با ذکر منبع بلا مانع می باشد.



 ابعاد و وزن دستگاه

  دستگاه به میلیمتر: :ابعادL× w ×h: 900× 500×500  

  35وز  دستگاهKg 

 مقاومت مصالح

   info@radmansanatco.com     70315163170تلفن:             

                   70315701070        www.radmansanatco.com  

 شرايط محیطی و ملزومات تاسیساتی 

 برق تك فاز  

  درجه سانتی گراد 01-01دمای مطلوب  

   :01-%01رطوبت%  

 مطالب و تصاوير به منظور آشنايی با نوع محصول می باشد.

 استفاده از مطالب و تصاوير با ذکر منبع بلا مانع می باشد.


