
 دما بالاتمام فلسی ) زینترینگ ( کوره

 مسایا :

تَاًایی کٌترل ًرخ افسایص ٍ  .1

 کاّص زها

 اتلاف اًرشی پاییي .2

 کن هصرف .3

 تَاًایی کار تحت گاز هحافظ .4

 

 

 

 

 مشخصات:

 زرجِ ( 2500)  زها تالا توام فلسی کَرُ  ًَع زستگاُ

 304استیل  جٌس  تسًِ

 تٌفص رًگ 

 ساًتیوتر  35×35 اتعاز هفیس

 زرجِ ساًتی گراز 2500 زهای کاری

 ٍلت 380فاز  3 ٍلتاش

 ّرتس 50 فرکاًس

 آب سرز ذٌک کاری

 PLCزستی /  سیستن کٌترل

 ترهَکَپل / پیرٍهتر زهاسٌجی

 زر حالت سرز 1E-5 هیساى ذلاء

 ، زیفیَشى رٍتاری ءپوپ ذلا
 

  کلیِ هرازى تر اساس استاًسارزASME   طراحی ٍ تَلیس هی گرزًس.ٍیرایص زٍم  8ترص  اهریکا 

 کلیِ ضیر ّا ٍ اتصالات ساذت ایي ضرکت هی تاضس 

 .تْیِ سیستن ذٌک کاری تِ عْسُ ذریسار هی تاضس 

  فطرزُ تِ عْسُ ذریسار هی تاضس.تْیِ سیستن َّای 

  تراتر فطار اتوسفر تست هی گرزًس. 4کلیِ هرازى ذلاء ترای 

 .سیستن تعس از ساذت تحت تست ّلیَم جْت ًطت یاتی قرار هی گیرز 

 .لازم تِ شکر است هطرصات فَق هیتَاًس تَسط تَلیس کٌٌسُ تغییر کٌس 



 شرایط گارانتی دستگاه :

 زستگاُ تِ هست یک سال از تارید تحَیل گاراًتی هی تاضس . .1

 سال ذسهات پس از فرٍش هی تاضس. 10زستگاُ زاری  .2

 تعْسی ًسارز. ضرکت زر زهیٌِ عیَب ًاضی از کارکرزى افراز غیر هترصص تا زستگاُ .3

ّا، ضرکت تعْسی زر قثال تعویر یا تعَیض قطعات  زر صَرت تاز کرزى ، زستکاری کرزى ٍ تعَیض قطعات زستگاُ .4

 ًسارز.

 تاضس. ّرگًَِ ضکستگی ٍ ضرتِ ذَرزی زستگاُ ضاهل گاراًتی ًوی .5

 ایرازات ًاضی از ًَساًات ترق ضاهل گاراًتی ًوی تاضس. .6

 نصب دستگاه :امکانات 

 اب هقطر .1

 سیستن ذٌک کٌٌسُ آب  .2

 اهپر تِ تالا ) تستگی تِ هسل زستگاُ ( 75فاز  3ترق  .3

 سیستن تَْیِ جْت ذرٍج گازّا از هحیط .4

 هتر 1×1.5فًَساًسَى تِ اتعاز  .5

 از زستگاُ تا تاتلَ ترقترق  کاتل .6

 پوپ تاز ٍ ضلٌگ راتط ٍ اتصالات  .7

 ضلٌگ آب ٍ اتصالات .8

 نصب دستگاه : شرایط محیطی 

 جْت سیستن ذٌک کٌٌسُ اب هقطر .1

 هاًٌس ترج ذٌک کٌٌسُ یا چیلرسیستن ذٌک کٌٌسُ آب  .2

 آهپر 100فاز  3ترق  .3

 از زستگاُ تا تاتلَ ترق سالي 5×25کایل  .4

 سیستن تَْیِ جْت ذرٍج گازّا از هحیط .5

 سیواًی هتر 1×1.5فًَساًسَى تِ اتعاز  .6

 پوپ تاز ٍ ضلٌگ راتط ٍ اتصالات  .7

 ضلٌگ آب ٍ اتصالات .8

 

 کالیبراسیون  :

گیری ) ترهَکَپل ّا ، فطار سٌج تِ علت کاّص زقت اتسار ّای اًسازُ گیری لازم است حساقل سالی یک تار اتسار ّای اًسازُ 

 ّا ٍ .. ( تَسط ضرکت ّای کالیثراسیَى هَرز تاییس ازارُ استاًسارز کالیثرُ هجسز گرزًس.



 زمان تحویل :

 ضرٍع ساذت : تعس از عقس قرار زاز ٍ زریافت پیص پرزاذت کار ساذت زستگاُ ضرٍع هی گرزز.

 هاِّ هی تاضس. 5زستگاُتحَیل 

 آزمون تحویل دهی :

زستگاُ پس از ًصة زر هحل هطتری ، ًصة ٍ راُ اًسازی هی گرزز ٍ تِ پرسٌل آهَزش ّای لازم جْت کار تا زستگاُ زازُ 

 هی ضَز. 

تا تِ زهای را رٍضي هی کٌین زستگاُ  الوٌت پس از ًصة اتتسا زر حالت سرز فطار ذلاء ًْایی را اًسازُ گیری هی کٌین، سپس

 ًْایی ترسین.


