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کلمپ دوبل آلومینیومی خلاء
مناسب جهت استفاده با اورینگ الاستومری

دمای کاری : 196- تا 200 درجه
جنس : آلومینیوم
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کلمپ دوبل فولادی خلاء
مناسب جهت استفاده با اورینگ الاستومری و فلزی

دمای کاری : 0 تا 150 درجه
جنس : فولاد گالوانیزه
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