
 تجهیزات:

  لیتری دو جداره )آب خنک( از جنس فولاد ضد زنگ مجهز به سنسور و درب خود قفل شونده 05چمبر 

  تن و با قابلیت تنظیم نیرو  50جک جهت اعمال فشار یکنواخت تر در مجموع تا  2سیستم اعمال فشار هیدرولیک با

 تن و تنظیم سرعت حرکت پیستون ها 50تا  5از 

  میکرون 555سیستم کنترل موقعیت جک ها با دقت 

  اندازه گیری چگالی قطعه به صورت لحظه ای 

  درجه سانتی گراد 5055سیستم حرارتی از نوع القایی با کوره آب خنک و قابلیت تنظیم دما و دمای بیشینه 

 ( و ترمومتر مادون قرمز از دمای  5055اندازه گیری دما توسط ترموکوپل دما بالا )درجه سانتیی   055درجه سانتی گراد

 گراد به بالا

 سیستم خنک کن جک ها جهت حفاظت از آب بندها و پکینگ ها در دماهای بالا 

  میلی بار   7-10میلی بار و قابلیت ایجاد خلأ تا  3-10خلأ سازی تا 

  بار قابل تنظیم 3ورود گاز و اعمال فشار تا 

 چیلر داخلی با سیستم گردش آب، اندازه گیری دما و توزیع قابل تنظیم آب 

 کنترل سیستم به صورت تمام اتوماتیک با قابلیت برنامه ریزی توسط کنترلر مرکزی و کلیه حفاظت های لازم 

  اینچی  0فرمان و مانیتورینگ توسط صفحه لمسیTFT  

  مشخصات دستگاه پرس داغ در خلأ 

 درجه سانتی گراد بر دقیقه 055 سرعت گرم شدن قالب

 درجه سانتی گراد بر دقیقه 055 سرعت سرد شدن قالب

 کیلوگرم 520 توان مصرفی در بیشینه دما وزن خالص

 سانتی متر مکعب 025×065×245 ابعاد

Email: info@adeeco.ir 

Mobile: +98 912 2102347 

Tel: 88980173-66524828  Fax: 88980827 

 دستگاه پرس داغ در خلاء

تواند دما را     برد که می    این دستگاه جهت ایجاد حرارت در قالب از سیستم القایی بهره می            

دقیقه( برساند. این     ۶ثانیه تا     ۰۲در زمانی بسیار کوتاه به دمای بیشینه )با توجه به جنس قالب از               

نماید در    ها تا حد امکان جلوگیری می       سرعت بالا رفتن دما، فرایند را سرعت بخشیده و از رشد دانه           

کند در نتیجه محصول نهایی از خواص بسیار بالاتری              ها با ابعاد نانو رشد پیدا نمی          نتیجه پودر 

در این دستگاه کلیه پارامترهای دستگاه از قبیل مقدار فشار هیدرولیک، دما،                 باشد.  برخوردار می 

زمان، ابعاد قالب و مقدار چگالی )به صورت لحظه ایی( در سیستم کنترل دستگاه قابل تنظیم                      

 گردد. باشد و کل فرایند به صورت خودکار انجام می می

شود و در یک دمای معین  در این فرایند مخلوط پودر در یک قالب گرافیتی قرار داده می 

گیییرد،      گیرد با توجه به آنکه کل فرایند در خلأ انجام می و بازه زمانی مشخص تحت فشار قرار می

رود. همچنین   امکان ترکیب مواد با گازهای فعال در هوا وجود نداشته و خلوص قطعه بسیار بالا می

به دلیل وجود قالب گرافیتی و دمای بالای سیستم انجام فرایند در خلأ جهت حفظ قالب ضیروری    

  باشد. می
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