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مقدمه 

در دنيای امروز نياز به راحت زيستن و کاهش زمان کارها بيش از پيش احساس می شود و اين مهم با 

پيشرفت روزافزون صنعت در دنيا قابل دسترس تر شده است به وجود آمدن ماشين آلات و کنترل ساده 

به طوری که در  آن ها باعث شده تا تمامی انسان ها وظايف محوله خود را به ماشين ها و ربات ها بدهند

حال حاضر تمامی کارخانه ها و مراکز صنعتی به جای جذب نيروهای ساده ترجيح می دهند تا از ربات 

ها و مکانيزم های مختلف صنعتی استفاده نمايند از همين رو سعی در جذب اپراتورهايی می کنند تا 

وهای متخصص بر عهده دانشگاه ها و توانايی کنترل اين دستگاه ها را داشته باشد و وظيفه تربيت اين نير

 . کليه مراکز صنعتی می باشد در همين راستا در دانشگاه های معتبر دنيا رشته مکاترونيک تأسيس شد 

هدف از ايجاد رشته مکاترونيک تربيت نيروهای متخصص جهت ساخت و کنترل سيستم های پيشرفته 

صنعتی بوده ، در کشور عزيزمان ايران نيز به دليل پيشرفت روزافزون صنعت اين خلاء احساس شده و 

حال رشته مکاترونيک جای خود را در دانشگاه ها و هنرستان های ما نيز باز نمود به طوری که در 

 .حاضر يکی از مهم ترين رشته تحصيلی در سطح کل کشور می باشد 

ولی متأسفانه به دليل اين که تمامی تجهيزات سيستم های آموزشی ما از کشورهای اروپايی تأمين می 

شود و آن ها نيز فقط هدفشان فروش تجهيزات به کشورهای جهان سوم می باشد کشور ما پيشرفت 

ولی خوشبختانه با پشتکار و تلاش تمامی مردم اين مرز و بوم و . رده است چندانی در اين رشته نک

علاقه آن ها به علم متخصصان کشور عزيزمان سعی در حل اين مشکل نموده و شروع به طراحی و 



در اين بين شرکت فنی و مهندسی قشم ولتاژ اولين شرکتی . ساخت ست های آموزشی مکاترونيک نمودند

ليد ست های مکاترونيک و رباتيک را به دست آورده و در حال توليد و ساخت و است که فن آوری تو

 .ارائه خدمات در اين رشته بسيار مهم می باشد 

در حال حاضر اين شرکت با نيروهای متخصص و آشنا به اين رشته سعی در گسترش اين رشته در  

ر در صنعت رو به رشد ما نمود کند تمامی کشور را دارد و اميد است که ثمره ی اين تلاش هر چه زودت

.  و کشور عزيزمان را به بالاترين سطح پيشرفت برسند 

  



QVM 05 

 

 :اين ست از پنج قسمت تشكيل شده كه عبارتند از

 توزيع -1

 نوار نقاله -2

 پرس -3

 قال دهندهتان -4

 ژنوا -5

 



 

،  پنوماتيك ريپرگ ، انواع سيلندرهاي پنوماتيك ، اين ست از قطعات مختلفي از جمله انواع شيرهاي برقي پنوماتيك

. تشكيل شده استاستپ موتوروانواع سنسور ، DC گيربكس موتورهاي

و  كردهفعال را به اين صورت مي باشد كه ابتدا سيستم توزيع با فرمان شير برقي، سيلندر پنوماتيك  ستعملكرد اين 

شروع به حركت  DCقطعات را برروي سيستم نوار نقاله قرار مي دهد سپس نوار نقاله از طريق گيربكس موتور 

. كرده و قطعات را روي نوار نقاله به حركت در مي آورد

. بر روي نوار نقاله دو نوع سنسور وجود دارد

ه از طريق آن مي توان قطعات فلزي را از خط سنسور نوري و القايي كه در ابتداي مسير، سنسور القايي قرار گرفته ك

سنسور نوري در انتهاي نوار نقاله قرار گرفته كه با تاييد اين سنسور، قطعات ديگر در انتهاي مسير نوار .جدا نمود

 .نقاله مي ايستند



در وبه وسيله سيلندر پنوماتيك  xدر جهت محور  linear motionدر اين مرحله سيستم ترانسپورتر از طريق 

قطعات را از روي نوار نقاله برداشته و بر روي سيستم ،  ريپر پنوماتيكيحركت كرده و به وسيله گ zجهت محور 

ترانسپورتر قطعات را از روي سيستم پرس بر روي چرخ  ،اتعبعد از انجام عمليات پرس روي قط. پرس قرار مي دهد

 .ژنوا قرار مي دهد

رنگ وجود دارد كه با گردش چرخ ژنوا و به محض تاييد هر كدام از  بر روي چرخ ژنوا دو نوع سنسور تشخيص 

 .سنسورها قطعات در قسمت هاي مختلفي ذخيره سازي مي شود 

 .مي باشد PLC S7 313Cسيستم كنترلي اين ست از طريق 

 

 

 :  ايستگاه كاري تشكيل شده است كه شامل ايستگاه هاي زير مي باشد 5اين ست از 

 
 (Distributing station) : وتوزيعايستگاه تغذيه  -1

عملكرد اين ايستگاه به اين صورت مي باشد كه .وظيفه اين ايستگاه نگهداري و توزيع قطعات كار به كل سيستم مي باشد

 .مي شود)نوار نقاله(قطعات بر روي يكديگر قرار گرفته كه با ضربه سيلندر قطعات وارد ايستگاه بعدي 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 (Conveyor and Testing station) :    نوار نقالهايستگاه  -2

بر روي اين نوار نقاه دو عدد سنسور وجود دارد كه سنسور اول .ولت مي باشد 12موتور  dcمحرك اين ايستگاه يك 

سنسور القايي به محض سنس قطعات فلزي به سيلندر پنوماتيك . سنسور القايي وسنسور دوم يك سنسور نوري مي باشد 

 .ي مسير مي ايستدفرمان مي دهد كه قطعه را از خط جدا كند واگر سنسور نوري سنس كرد قطعه در انتها

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

  (Handling station – Cartesian robot) :  )ربا ت كارتزين(ايستگاه ترانسپورتر -3

اين ست توانايي حركت .اين ايستگاه وظيفه برداشتن قطعه كار از روي نوار نقاله و انتقال آن به ديگر ايستگاهها را دارد

را  Zوحركت در جهت محور  linear motionرا   yرا دارد كه حركت در جهت محور  zو yدر دو جهت محور 

 .سيلندر پنوماتيك تامين مي كند

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (Punching station) : ايستگاه پرس -4

وظيفه جابجا كردن اين ست از دو سيلندر پنوماتيك كه يكي از ان سيلندرها . اين ست وظيفه پرس كردن قطعات را دارد

 .قطعه در داخل ست رادارد و سيلندر دوم آن وظيفه پرس كردن قطعه رادارد

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 (Sorting station) : ايستگاه سورتينگ -5

اين ايستگاه يك صفحه دوار مي باشد كه با چرخيدن اين صفحه . اين ايستگاه وظيفه جدا سازي قطعات از هم را دارد

سنسور نوري و تشخيص رنگ عبور مي كند كه با سنس هر كدام از سنسور ها سيلندر مربوطه قطعات از مقابل دو 

. قطعه را از خط جدا مي كند

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 
ضمن آنکه امکان . شايان ذکر است تمامی قطعات اين ست با توجه به درخواست کار فرما قابل تغيير می باشد

 .در هر ايستگاه وجود دارد های دلخواههای جديد و يا گزينه اضافه کردن ايستگاه 
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