
 دستگاه لایه نشانی تبخیر حرارتی تحت خلاء

 

 مسایا :

 هیلی تار 1E-5خلاء  .1

 گرهکي زیر لایِ .2

 کٌترل دهای زیر لایِ .3

 DCسیستن جریاى  .4

 

 

  



 : IV-PV5L دستگاه مذل  مشخصات

 دستگاُ لایِ ًطاًی تثخیر حرارتی تحت خلاء ًَع دستگاُ

 تٌفص رًگ 

 لیتر 5 حجن هفیذ

 تک فاز ٍلتاش

 ّرتس 55 فرکاًس

 دستی  سیستن کٌترل

 هیلی تار 1E-5 فطار کاری

 ترهَکَپل  دهاسٌجی

 354استیل  جٌس تذًِ

 دارد ضیر َّا دّی

 رٍتاری + دیفیَشى پوپ

 پیراًی + پٌیٌگ ایراًی فطارسٌج

 آّي جٌس استراکچر

 

 : IV-PV10L دستگاه مذل  مشخصات

 حرارتی تحت خلاءدستگاُ لایِ ًطاًی تثخیر  ًَع دستگاُ

 تٌفص رًگ 

 لیتر 15 حجن هفیذ

 تک فاز ٍلتاش

 ّرتس 55 فرکاًس

 دستی  سیستن کٌترل

 هیلی تار 1E-5 فطار کاری

 ترهَکَپل  دهاسٌجی

 354استیل  جٌس تذًِ

 دارد ضیر َّا دّی

 دیفیَشى رٍتاری +  پوپ

 پیراًی + پٌیٌگ ایراًی فطارسٌج

 آّي جٌس استراکچر

 



 : IV-PV20L دستگاه مذل  مشخصات

 دستگاُ لایِ ًطاًی تثخیر حرارتی تحت خلاء ًَع دستگاُ

 تٌفص رًگ 

 لیتر 25 حجن هفیذ

 تک فاز ٍلتاش

 ّرتس 55 فرکاًس

 دستی  سیستن کٌترل

 هیلی تار 1E-5 فطار کاری

 ترهَکَپل  دهاسٌجی

 354استیل  جٌس تذًِ

 دارد ضیر َّا دّی

 دیفیَشى رٍتاری +  پوپ

 پیراًی + پٌیٌگ ایراًی فطارسٌج

 آّي جٌس استراکچر

 

  کلیِ هخازى تر اساس استاًذاردASME   طراحی ٍ تَلیذ هی گردًذ. 2تخص ّطتن  ٍرشى  اهریکا 

 کلیِ ضیر ّا ٍ اتصالات ساخت ایي ضرکت هی تاضذ 

 .تْیِ سیستن خٌک کاری تِ عْذُ خریذار هی تاضذ 

  فطردُ تِ عْذُ خریذار هی تاضذ.تْیِ سیستن َّای 

  تراتر فطار اتوسفر تست هی گردًذ. 2کلیِ هخازى لایِ ًطاًی خلاء ترای 

 .تْیِ تَتِ تِ عْذُ خریذار هی تاضذ 

 .سیستن تعذ از ساخت تحت تست ّلیَم جْت ًطت یاتی لرار هی گیرد 

 .لازم تِ رکر است هطخصات فَق هیتَاًذ تَسط تَلیذ کٌٌذُ تغییر کٌذ 

 

 شرایط گارانتی دستگاه :

 دستگاُ تِ هذت یک سال از تاریخ تحَیل گاراًتی هی تاضذ . .1

 سال خذهات پس از فرٍش هی تاضذ. 15دستگاُ داری  .2

 تعْذی ًذارد. ضرکت در زهیٌِ عیَب ًاضی از کارکردى افراد غیر هتخصص تا دستگاُ .3

ت تعْذی در لثال تعویر یا تعَیض لطعات در صَرت تاز کردى ، دستکاری کردى ٍ تعَیض لطعات دستگاُ ّا، ضرک .4

 ًذارد.

 تاضذ. ّرگًَِ ضکستگی ٍ ضرتِ خَردی دستگاُ ضاهل گاراًتی ًوی .5

 ایرادات ًاضی از ًَساًات ترق ضاهل گاراًتی ًوی تاضذ. .6



 نصب دستگاه :امکانات 

 چاُ ارت .1

 اهپر  25فاز  تکترق  .2

 کَلر اسپلیت .3

 هتر 2×1.5فًَذاًسَى تِ اتعاد  .4

 دستگاُ تا تاتلَ ترقاز ترق  کاتل .5

 

 نصب دستگاه : شرایط محیطی 

 ُچاُ ارت جْت اتصال سین ارت دستگا 

  آهپر 25ترق تکفاز 

 کاتل ترق از دستگاُ تا تاتلَ ترق سالي هحل ًصة 

 سیستن خٌک کاری جْت خٌک کردى دستگاُ ّواًٌذ ترج خٌک کٌٌذُ یا چیلر 

  هتر  2×1.5فًَذاًسیَى سیواًی تِ اتعاد 

 کَلر اسپلیت 

 ُسیستن تَْیِ جْت خرٍج  گازّای خرٍجی از دستگا 

 

 کالیبراسیون  :

کلیِ فطارسٌج ّا ٍ ادٍات اًذازُ گیری کالیثرُ ضذُ تحَیل هی گردد ٍ لازم است تِ علت فرسَدُ ضذى ادٍات اًذازُ گیری 

 آنها توسط شرکت های مورد تایید اداره استاندارد ایران کالیبره گردند. حتوا سالاًِ

 حویل :زمان ت

 پس از عمذ لرارداد ٍ پرداخت ٍجِ پیص پرداخت ساخت دستگاُ آغاز هی گردد.

 هی تاضذ. رٍزُ 75 تحَیل دستگاُ

 آزمون تحویل دهی :

 دستگاُ پس از ًصة در هحل هطتری ، راُ اًذازی هی گردد ٍ تِ پرسٌل آهَزش ّای لازم جْت کار تا دستگاُ دادُ هی ضَد. 

  دستگاُ چک هی ضَد، سپس طثك درخَاست هطتری یک تست لایِ ًطاًی اًجام هی گیرد.پس از ًصة اتتذا خلاء 


