
در اتشارّای ارتعاؽی، هَد ارتعاؽی خوؾی اتشار 

ؽَد کِ اتشار ارتعاؽی تا هَد خوؾی  تحزیک هی

تِ ؽیَُ اتشارّای عٌتی تز رٍی دعتگاُ تزاػ 

ؽَد ٍ اتشار در جْت عزعت تزؽی تا ًصة هی

 کٌذ. داهٌِ ٍ فزکاًظ ثاتت ارتعاػ هی

 

فٌاٍری ًَیي هاؽیٌکاری دقیق اعت کِ   (Ultrasonic vibration cutting) هاؽیٌکاری ارتعاؽی التزاعًَیک

در هاؽیٌکاری فلشات عخت کِ اعتحکام تزؽی تالا، قاتلیت ّذایت حزارتی پاییي، هقاٍهت تِ عایؼ ٍ خشػ 

 ؽَد. تالا دارًذ اعتفادُ هی

یاتذ، کِ ایي کاّؼ ًیزٍ تِ درصذ کاّؼ هی 68ٌّگام تزاؽکاری تا  درًیزٍی تزؽی تا ارتعاؽات التزاعًَیک 

 تاؽذ. علت کاّؼ اصطکاک تیي اتشار ٍ قطعِ کار ٍ ّوچٌیي کاّؼ هَضعی اعتحکام هکاًیکی هَاد قطعِ کار هی

 

تزاؽکاری در تزؽی ًیزٍی )کاّؼ اتشار خَب راًذهاى  ِ ِ  درصهذ  68 هیهشاى  ته  ٍ اتهشار  خهَب  ارتعاؽهات  علهت  ته

 دیٌاهیکی( اصطکاک تِ اعتاتیکی اصطکاک تثذیل

    ًاسک خیلی یجذارُ تا ّاییاعتَاًِ قاتلیت هاؽیٌکاری 

               هاؽیٌکاری دقیق تا کیفیت عطح خهَب قطعهاتی اس جهٌظ ههَاد تها اعهتحکام تزؽهی تهالا )هاًٌهذ اًهَا  عهَپز

آلیاصّای اعهتفادُ ؽهذُ در تَرتیٌْها ٍ ... هاًٌهذ اًهَا  آلیاصّهای ایٌکًَهل، آلیاصّهای پایهِ تیتهاًیَهی، اًهَا             

 عزاهیکْای پخت ؽذُ اس جولِ آلَهیٌاٍ غیزُ( اهکاًپذیز ؽذُ اعت.

   تْتز ؽذى صافی عطح قطعِ کار تِ دلیل عذم تؾکیل لثِ اًثاؽتِ ٍ تواط کن تزادُ ٍ قطعِ کار تا اتشار 

    افشایؼ دقت اتعادی قطعِ کار تِ علت عایؼ کوتز اتشار 

 )عایؼ کوتز اتشار در هاؽیٌکاری هَاد تا اعتحکام سیاد اس جولِ عَپز آلیاصّا ٍ اکغیذ آلَهیٌیَم )آلَهیٌا 

     هظ جولِ اس ًزم هَاد هاؽیٌکاری در اًثاؽتِ ثِل حذف 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

  

 

 

صنعتی  ابزار ارتعاشی التراسونیک با مودخمشی

 مزایای رقابتی

 آشنایی با ابزار ارتعاشی با مود خمشی

 نحوه کار



 

   

 

 ٍیضگی هقذار

 ًَ  هَد ارتعاؽی خوؾی  

 تَاى ٍات 666

 قاتلیت تٌظین تَاى درصذ 066درصذ تا  06اس 

kHz06  فزکاًظ کاری 

 ، تِ ّوزاُ اتشار ارائِ هیگزدد تٌگغتي کارتایذلثِ تزؽی 

عزاهیک، الواط چٌذ اس جٌظ   ایٌغزتهی تَاى اًَا  )

 .(کزیغتالِ ٍ ...تز رٍی اتشار ًصة ًوَد

 لثِ ّای تزؽی قاتل اعتفادُ

 کارتزی دعتگاُ قاتلیت ًصة تز رٍی توام دعتگاُ ّای تزاػ

 عزعت تزؽی قاتل اعتفادُ  قاتل اعتفادُ در ّز عزعت تزؽی

 اتشار التزاعًَیکدعتگاُ ّای قاتل اعتفادُ تِ ّوزاُ  ٍ غیزُ MQLدیٌاهَهتز، تزهَهتز، 

 در ًَک ایٌغزت تغتگی تِ ایٌغزت ًصة ؽذُ دارد

 درجِ عاًتی گزاد هی تاؽذ. 066درًاحیِ پیشٍالکتزیک تا 

 حذاکثز دهای کاری

 عیال خٌک کاری قاتل اعتفادُ  هحذٍدیتی در اعتفادُ اس عیال خٌک کاری ٍجَد ًذارد

ماشینکاری به همراه ارتعاش 

التراسونیک و عدم تشکیل لبه 

 انباشته

سطح ماشینکاری شده قطعه با ابزار 

  برابر 700ارتعاشی التراسونیک با بزرگ نمایی

عطح هاؽیٌکاری ؽذُ قطعِ تا اتشار 

 تزاتز 466ًوایی  عٌتی تا تشرگ
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