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نگاه کلی

:اهداف و توانمندی
 رر هردف توهرتک تانوورو ی ()شرکت  سترشکک تررد کا  رد ارک اواشرکو  

ا ر  شرکت   رر . ترد کای مک وط  رک  رد ارک اواشکونرش ملربو   رک تتروتر  اهر 

هروک اد مهندهش متاوس و طکاحرش ااوا  اواشکونتر  10مشخصصتنش  ر هر قک 

ش هر و اهشگره جوک  رد اک اواشکونراهندههری مر اکوو و، ششربخلأ مرنند تتوب

همچنت  ا   شکت   رر اادا  روا  اهررد ترردسکوه مهندهرش . اد حر  تتروت  اه 

شش هری صرنتاواشکونت ، مخر کا ، مارنت  و مواا توانر ش انجرم  تتردی از پکو ه

هرری اهرد ترردسکوه تخصصرش مررتود  رر توجرک  رک توانمنردی.  رشددا اادا مش

متشقل، قر لت  ادائک محصو  تخصصش و خردمر  مرکت ب  رر دشرشک تخصصرش 

.خوا دا اادند





محصولات و
های در حال اجراپروژه





Freq. 

(GHz)

Saturated 

Power (W)

Gain @ 

Saturation (dB)

8.8 1400 51

9.2 1100 48

9.6 1100 48

10 1100 47

10.2 1050 45

()محصولات 
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:لامپ موج دونده
هررری نظررک  ررک هررر قک انررد   هررروک اد امررک تحقتررو و توهررتک اد حرروزه لامررپ

 ک صود   روفتل ادآمده ( )مر اکوو و، اتنو  توانر ش تووتد لامپ موج دونده 

، لامپ موج دونده تووترد شرده قر لتر  تروا  پروترش  رر پتر   رت  از . اه 

ا ر  لامرپ مروج .  رشرددا اادا مرشاد  رنرد و پهنری  رند اوده ترد 

جرک تواند سز نک منره ش  کای دااادهری پروتش  رشد،  رر تودونده هلتاتش تک مش

 ک  ومش  وا ، امار  تط ترو  رر هرفردک خک رداد از نظرک ملخصرر  دا نترز اادا 

. رشدمش
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تصرو کی از دوند هرخ  

()محصولات 
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Leak Detection Back-out

Pinch-off Ion-Pump Vacuum Chamber 

Flange

TWT
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:لامپ مگنشکو 
هرری مرر اکوو و و تجک ک اند   هروک تتم تنش ا ر  شرکت  اد دونرد هررخ  تتروب

هرر نلرر  اااه اهر  ترک تجک ک ترتم اانلرش اد طکاحرش و شر تک هررزی ا ر  تتروب

هررزی و مملتررتش ترکا  ز کهرخ  و اان  موجوا مطر ق   تترد ز ررای  رر  رومش

ستکی ا   شکت   ک طودی اه  تک لامپ مگنشرکو  نترز  رکجه . لامپ مگنشکو  اادا

.زوای  ک مکحلک ترملاً  ومش و صنتشش خواهتد دهتد

()محصولات 
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(نجوش باریکه الکترو)محصولات 

اهشگره جوک  رد اک اواشکو 
مشخصصر  ا   شکت  اد حروزه یاند   هروکینترز م کم صنت  ااخلش و تجک ک

د  ک ترردستکی  رد ارک اواشرکو ، منجرک  رک تووترد اهرشگره جروک  رد ارک اواشرکو  ا

 رک طرود ترمرل ا   محصرو  ترک  رک دوک . هماردی  ر    شکت  خردجش شد

تند ترک قر لتر  دا تأمت  مش ر توا  مملترتش شده اه ، ووشر ی  کا ک 

ک ا   محصو  قر لت  تط تو  ر هفردک خک داد  ر. اد اهشتل دا اادانفوذ تر 

. حتب نترز و ملخصر  جوک مودا نظک دا ااداه 

ا ر  اهرشگره، از یقر ل ذتک اه  وجوا مشخصصر  جوک اد تتم تحقتو و توهرتک

تتفتر  جروک مرودا نظرک اهر  و حضرود مشخصصرر  ی   هو تضرمت  تننرده

ا اواشکونت ، مارنت  و خلأ نتز از هوی ا گک، خردمر  پرا از ترکوک ا ر  اهرشگره د

.تضمت  تکاه اه 
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(نجوش باریکه الکترو)محصولات 

دستگاه جوش باریکه الکترون

Beam Power Beam Voltage Working Dist. Key Hole Size Table DOF

20 𝑘𝑊 85 𝑘𝑉 25– 60 𝑐𝑚 60 𝑚𝑚 3

:مشخصات دستگاه

مقطع جوش

نمونه قطعه جوش داده شده با دستگاه 
جوش باریکه الکترون
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محفظه تطبیق شتاب دهنده رودوترون
تاب تولید شده توسط لامپ تترود جهت تطبیق به محفظه اصلی ش توان 

شود که توسط شرکت گس ترش ک اربرد باریک هدهنده، وارد یک کاواک واسطه می

این ک اواک اکن ون ب ر روم نهون ه . الکترون، مهندسی معکوس و ساخته شده است

.بومی این شتاب دهنده در حال کار است

پروژه رودوترون
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Gun Voltage 10 𝑘𝑉

Gun Current > 250 𝑚𝐴

Beam Energy 6 𝑀𝑒𝑉

Frequency 2998 𝑀𝐻𝑧

RF Input 2.9 MW

Output Dose > 1000 cG/min

پروژه شتاب دهنده خطی

ششرب اهنده خطش
اهنررده جهرر  اهررشفراه اد  رر  شررشرباهنررده خطررش  ررر انررک ی شررشرب

 ر تکتررنااهنده ا   ششرب. هرزی اه اد حر  مهندهش متاوس و  ومشپزشاش 

ااخلرش، تردس  تگتشنش  ر تووتد نکخ اوز ،  ر قر لت  تردی 

ا   محصو  نترز  رر توجرک  رک . اادادا قر لت  اهشفراه اد ستشهری  رزدهش 

ل اد  ومش  وا ، مرنند ا گک محصولا  قر لت  تبتتک  ر ادخواه  خک داد و تحو 

.    کنرمک زمرنش ملخص دا اادا
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پروژه شتاب دهنده خطی

نمونک اووتک ششرب اهنده  رند 
هرزی تتروب شرشرب اهنرده پزشراش هری احشمروش اد دوند  ومشجه  دتع سلوسره

 ر اهشفراه از لامرپ . طکاحش و هرخشک شده اه    نمونک ششرب اهنده اد  رند 

و تفنر  اواشکونرش شوا مش ک ااخل ششرب اهنده تزد و توا   رند مگنشکو  

انک  رش ذدا   رر . سرداندمشاهنده ششربتتوب از محود جک ر   ومش نتز 

.دهرنندمشستکند انک ی خوا دا  ک مشتک از متدا  
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تدهری محره رتش  ومش
د نترزمند تحلتل و دوند طکاحرش  ترترهری مکت ب  ر اواشکونت  خلأهرخ  هرمرنک

هز نرک خواهرد اقتو و پتلکتشک اه ، اکا تک هتش و خطر اد ا   حوزه  ترترد پرک

اهرد نرکم هری ملمش انجرم شده نلر  مشتجک ک اند   هر  تحقتو و تتروت .  وا

اتزادهری تجردی قر لت   کطکف تکا  ا   نترزمنردی دا ندادنرد و توهرتک  تردهری 

اد همرت  داهرشر انرد   ترد . ترد خواهد  رواهر، تنهر داه ومش منط و  ر نترزمندی

   ترد جهر  محرهر ک نمروااد .  ومش جه  انجرم ا   محره ر  شال سکتشک اه 

ش ، تدی ا گک جه  محره ک تتل و انفتر  غتکخط(محره ک مقرا ک و ژه)پرشندسش 

موج  ر اواشکو  اد لامپ موج دونده و تد اومر  محدوا جه  محره ک متتک حکتر  

ک اد نهر    تشک نرکم اترزادی توهرت. هری اواشکونش و تلاشودهرذدا  اد انواع تفن 

-هری خلأ و ششرب اهنده رتشک،  ر ادت رط تدهری مرتود توانر ش طکاحش انواع لامپ

.هرزی، تکاهم تکاه اه هری  هتنکهر دا  ر اوگود شم

(کدهای محاسباتی)محصولات 





توانمندی
های تخصصیزیرگروه





سکوه مخر کا 

دهنده و مایکروویوهای شتابطراحی تیوب

های الکترونی ادوات الکترونیک خلأطراحی تفنگ

  خطایااا ی و  رطاارد  ااردد ایاارادات ادوات الکترونیااک خاالأ ا     اا ،

 ،

های حرارتی و ساختاری تح یل

 ی های مغناطیسی  ا آهنر اای دام اگیری سیستمسا ی و اندا هطراحی، شبی

های مغناطیسیپیچو سیم

های مایکروویو تا فر انس گیریاندا هGHz20

ک الکتریایاا ی قطااات دیهای میدانی  ا دقت  الا  رای مشخص گیریاندا ه

(های ت فاتی و ضریب گذردهیمشخص ) ها مانند سرامیک

 هاای تسات تاواد  االا  ارای  انادهای قا  یت ساخت فیکسچرها و مج وعا

و فر انس 

       هاا، تطبیا  ننده، تضایف وپ رهاطراحی و ساخت ادوات مو بری ا-

ها و  ار ننده

 در  90      وپ رهای هایبرید ا  ادوات طراحی و ساخت

60متری تا فر انس طراحی فی ترهای مایکروویو و موج می ی

 های  ننده     میکسرها، تقویتا  طراحی و ساخت ادوات مایکروویوی فاال

60تواد متوسط، آشکارسا های تواد تا فر انس 
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توانمندی زیرگروه مخابرات



Passive Waveguide & Microstrip Components

Active Components

Electromagnetic PIC Simulation
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توانمندی زیرگروه مخابرات



سکوه اواشکونت  و قدد 

های مایکروویو پالسی و ماوج پیوسات  ا  طراحی و ساخت مدولاتورهای تیوب

      ، ،

طراحی و ساخت منا ع تغذی  ولتاژ  الا و تواد  الا

 ر و ساخت منا ع تغذی  سومیچینگ تاواد  االا  ارای دساتیاهایی ن یاطراحی

های  وش وره القایی و دستیاه

و های فرآیند صناتی توسط ا رای  نترل

ها  وره القایی  رای ع  یات ذوب و حرارتیطراحی و ساخت انواع  ویل

های صناتی طراحی و ا رای منا ع تغذی  و  نترلر  رای  وره

 طراحی و ساخت مدارات تست ولتاژ  الا

ماورد ن ار  ارای طراحی و ساخت دستیاه مینتایزر  ا قا  یات تن ایم انارژی

شارژ و دشارژ آهنر اهای دام ی

اندا ی و  نترل موتورهای سروو  رای میزهای حر تی    صورت ح ق   ا  و راه

ح ق   ست 
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توانمندی زیرگروه الکترونیک



2-4

توانمندی زیرگروه الکترونیک



سکوه مواا پتلکتشک
 ساخت انواع قطااات  اا اساتفاده ا  تکنولاوژی متاالوژی پاودر  ارای قطااات

(سرامیکی، ف زات دیرگدا  و مواد مغناطیسی
 ساخت قطاات سرامیکی و متالایز آد توسط
  تولیااد فی  اااد و  اتااد  اارای ادوات الکترونیااک خاالأ ا     اا ، ،

2000℃دمای سا ی ف زات دیر گدا  متخ خل تا تولید و خالص
ل میا-آسیاب  ردد پودر ف زات دیرگدا  و سرامیک  اا اساتفاده ا  دساتیاه  اال

خورشیدی
نگیری تزریقی فشار پامیتولید قطاات سرامیک  ا استفاده ا  روش قالب
ع  یات ذوب توسط  وره القایی در خلأ
اری دما پامین قطاات مسی  ا ا ااد  زرگلحیم 
 600℃چسب  دایی تا دمای
 تن15پرس تک محوره توسط سیستم سرو  ا دقت  نترل  الا تا
 هیدروژد، گا  خنثی، خلأ و ات سفر ا سیدیدر 2000℃دمای تا پخت
 خلأ، هیدروژد، گا  خنثی و ات سفر ا سیدی در 1200℃تا ع  یات حرارتی
 1200℃دمای گا   دایی تا
ت یز اری شی یایی و تکنیک الکترو پولیش
ا رای آ کاری نیکل روی ف ز و سرامیک
ا رای آ کاری طلا و نقره روی ف ز
تکنیک الکتروفورتیک
 1200℃دمای ریز سرامیک و قطاات ف زی تا
 اتصال قطاات مسی  دود ا سیژد(OFHC ) ا استفاده ا  تکنیک دفیوژد 
گیری  ریاد گسیل الکترود در  اتدهای حرارتیاندا ه
 وش قطاات ف زی  ا لیزر،  اریک  الکترونی و arc
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توانمندی زیرگروه مواد پیشرفته
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توانمندی زیرگروه مواد پیشرفته



سکوه مارنت  و هرخ 
اریانواع ماشین 
ا       الکتریکی های تخ ی   اری توسط دستیاهماشین
اری توسط دستیاه لیزرماشین 
های  رشانتخاب ا زار
طراحی مکانیکی س   ادی
 مج وع  هامونتاژ و دمونتاژ
 ا دقت  الادقی  طراحی و ساخت فیکسچرهای 
 دقی طراحی و ساخت میزهای حر تی
  هاای  اوش  ایم الکترونای و های خلأ  رای دستیاهطراحی و ساخت محف

های خلأ وره
های پ پ خلأطراحی ایستیاه
2500℃تاا هاا دماا  االا طراحی و تولید شی دهای حرارتی  رای ساخت  وره

حر ت سیالسا ی شبی 
مولیبدد و تنیستندهی ف زات دیرگدا  ا       فرم
گیری صافی سطحاندا ه
طراحی و ساخت دستیاه    من ور لای  نشانی  ر ن  ر روی سرامیک
سنگ  نی دقی  قطاات سرامیکی
 طراحی و ساخت مکانیزم  وش سرد لول  های مسی
 نشت یا ی ادوات خلأ  ا استفاده ا  دستیاه
 و هیتار تفناگ سیم پیچی های دقی  مانند تولیاد ه ایکس  ارای تولیاد

الکترونی ادوات الکترنیک خلأ
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توانمندی زیرگروه مکانیک
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توانمندی زیرگروه مکانیک



تجهیزات





خلأتجهیزات ها و کوره

℃

℃
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خلأتجهیزات ها و کوره
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متالورژیتجهیزات 
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جوشتجهیزات 
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مخابراتی و الکترونیکیتجهیزات 



الکترونیکیمخابراتی و تجهیزات
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℃

جانبیتجهیزات
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ebad-group.ir

، نبش بهمن هفتم47پلاک جاده خاوران، خیابان یادگار امام شمالی، 20تهران، کیلومتر :کارخانه

info@ebad-group.ir

اباان پاکدشت، شهرک دانشگاه، خی: دفتر مرکزی
2، واحد 14مدرس یک، کوچه هنر شرقی، پلاک 

021-36464985: فکس021-36016754: تلفن


