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 جوشکاري یک نواخت براي اتصالات ضخیم 
 آببندي عالی قطعات تحت خلاء 
 تخریب کم 
 آلودگی کم در خلاء 
 نازك بودن محل جوش کاري 
 نازك بودن ناحیه گرمایش 
 جوش کاري فلزات غیر هم جنس در انواع متنوع 
 به فلز پر کننده عدم نیاز 
 جوش کاري ظریف و پیوسته و بی درز بدون نفوذ هوا 
 جوشهاي تکرار پذیر با کیفیت بالا  
  قابلیت جوش فویل با قطعات سنگین و ضخیم 
 جوشکاري سریع 
 امکان جوشکاري در نزدیکی قطعات حساس به حرارت 
  عاري از هر گونه آلودگی اکسیدي یا نیتریدي حاصل از

  جوشکاري
 تغییر شکل کمترین  
  جوشکاري فلزات سخت کاري شده بدون ایجاد تغییر قابل

  توجه در مشخصات مکانیکی محل جوش
 کمترین آسیب حرارتی به فلزات اطراف 
 عمق به عرض بالا و بدون  قابلیت جوشکاري با نسبت

 ند مسیره جوشهاي چ
  استحکام بسیار بالاي جوش به دلیل انجام جوشکاري در خلاء

 کام فلزات پایه را داراست استح% 95که 
  با قابلیت تکرار جوشکاري بالاعمق نفوذ 
  

 

 

  در خلاء به وسیله پرتو الکترونی سیستم جوشکاري

  سیستم ساخته شده

  ویژگیها

  مزیتها
 

  مقدار  مشخصات  سیستم
 2KW  کل توان

 30kV  ولتاژ بیشینه
 0.00005  )تور(خلاء چمبر
 0.000005 خلاء گان

 HMIکنترل سیستم 
  و جریان ولتاژ دازه گیريان

 


