
 تن 40برای دستگاه های  آزمون کشش عمیققالب مشخصات فنی 

  قالب در دو مرحله ابتدا برشکاری ورق را انجام داده و در ادامه کشش عمیق را

 انجام می دهد. 

 متناسب با استاندارد قالب و سنبه طراحی ابعادی  ISO 11531 ،DIN EN 

و بر اساس ضخامت يك میلیمتر ورق مطابق با جدول زير است، مگر اينکه  1669

 کارفرما انتخاب ديگری داشته باشد. 

 

  برای مجموعه ای از رنج ضخامت ها کارفرما می تواند تعدادی قالب بالايی نیز

 سفارش دهد. 

  180 دقیققطرmm و از فولاد با  قالب و ورق گیر برای نشستن در نشیمنگاه قالب

 قابلیت سخت کاری

 هم محوری دقیق سوراخ قالب با استوانه بیرونی آن 

 توازی دقیق سطوح بالا و پايین قالب ها 

  با قالب و ورق گیر سنبه کشش عمیقهم محوری 



  سختی بالای قالب ها برای مقاومت در مقابل سايش )مراحل تولید شامل

 های دقیق قالب ها( نهايی محلماشینکاری، عملیات حرارتی و پرداخت 


